MINISTERUL LUCRARILOR PUBLICE ST AMENAJARII TERITORIULUI

ORDIN NR. 23/N
din 03.04.1996

Avand in vedere avizul Consiliului Tehnico-Stiintific nr. 90/1995;

In temeiul Hotararii Guvernului nr. 456/1994 privind organizarea Ministerului Lucrarilor
Publice si Amenajarii Teritoriului,

In conformitate cu Hotararea Parlamentului nr. 11/1992 si a Decretului nr. 223/1992;

Ministrul Lucrarilor Publice si Amenajarii Teritoriului emite urmatorul

ORDIN:

1. Se aproba ,Normativul privind executarea tencuielilor umede groase si subtiri”,
Indicativ NE 001-96.

2. Normativul de la punctul 1 intrd in valabilitate la data publicarii in Buletinul
Constructiilor.

3. La data intrarii in valabilitate isi inceteazd valabilitatea ,,Normativul pentru executarea
tencuielilor umede” Indicativ C 18-83.

,,Normativul pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii (caietele VII—IX)”
Indicativ C 3-76.

4. Directia Generald de Reglementari si Atestari Tehnice va aduce la indeplinire
prevederile prezentului Ordin.
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NORMATIV PRIVIND

EXECUTAREA TENCUIELILOR
UMEDE, GROASE SI SUBTIRI

Caiet I: Prevederi generale

Indicativ: NE001-96

inlocuieste:
C 18-83
C 3-76 (Caiet VILIX)

Comentarii:

Prezentul normativ anuleaza si
inlocuieste:

Normativul C 18-83 ,,Normativ
pentru executarea tencuielilor
umede, indicativ C 83-83”
Instructiunile tehnice
provizorii pentru executarea
finisajelor pe baza de derivati
celulozici”.

Caiet XII si caiet IX din
Normativ C 3-76 ,,Lucrari de
zugraveli si vopsitorii”

I. GENERALITATI

1.1. Obiectul si domeniul de aplicare al normativului

Prezentul normativ cuprinde conditii tehnice privind

principii generale de executie a tencuielilor aplicate

manual sau mecanizat pe suprafete orizontale sau verticale

din interiorul sau exteriorul constructiilor, in pentru

executarea conformitate cu actele legislative, standardele si

normativele prezentate in Anexa acestui caiet.

Normativul este organizat pe mai multe caiete ce cuprind

diverse tipuri de finisaje pe bazd de mortare, analizate din

punct de vedere al prevederilor ,Legii calitatii in

constructii” (Legea nr. 10/1995) privind:

- cerintele de calitate impuse materialelor componente,
produsului finit si tehnologiei de executie;

- cerintele de control de calitate pentru certificarea
calitatii materialelor puse 1n operd, a conformitatii

executieli cu exigentele proiectantului sau
beneficiarului;
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- masurile de urmarire a comportarii in timp.

Normativul dd  posibilitatea  proiectantului  si
beneficiarului sd aleagd tipul de finisaj, functie de
nivelurile de performantd impuse; normativul stabileste
performantele tipurilor de finisaje propuse pentru cerintele
stabilite de art. 5 din Legea nr. 10/ 1995, privind:

a) rezistenta si stabilitatea;

b) siguranta in exploatare;

c) igiena, sandtatea oamenilor, refacerea si protectia
mediului.

Responsabilitdtile factorilor implicati In conceperea,
realizarea §i exploatarea finisajelor sunt conforme cu
prevederile Legii nr. 10/1995 si sunt prezentate in Anexa



prezentului caiet.

1.2. Observatii

1.2.1. Utilizarea prezentului normativ la lucrarile ce se
referd la monumente istorice se va face numai cu acordul
beneficiarului i proiectantului.

1.2.2. Normativul actual nu se referd la cladiri sau spatii
din cadrul acestora, supuse unor factori de mediu interior
sau exterior cu agresivitate chimicd peste concentratia
maxima admisa.

1.2.3. Prezentul normativ nu se referd la lucrérile
executate pe suporturi din ipsos—carton si nici la tencuieli
uscate realizate cu ipsos—carton, acestea formand
obiectul altor reglementari tehnice.

1.2.4. Mortarele utilitate in cadrul diferitelor solutii de
finisaje pot fi preparate pe santiere, in centrale sau spatii
de preparare a mortarului, conform metodologiei indicate
in caietele II, III si eventual precizarilor suplimentare ale
elaboratorului solutiei.

2. DEFINITII

Principalii termeni utilizati in prezentul normativ au
urmatoarele semnificatii:

2.1. Strat suport: stratul de baza pe care se aplicd
finisajul (tencuiala, zugrdveald, vopsitorie) si care este
constituit din:

— structura de rezistentd a peretilor (beton, caramida,
BCA, mortare etc.) in cazul lucrarilor noi (tencuieli,
zugraveli, vopsitorii);

— mortare vechi, in cazul lucrdrilor de renovare cu
tencuieli, zugraveli, vopsitorii;

— zugraveli sau vopsitorii, in cazul aplicarii unor
straturi suplimentare de protectie sau cu rol estetic.

2.2. Tencuieli umede: finisaje aplicate pe suprafetele
interioare sau exterioare ale peretilor si tavanelor
incaperilor cladirilor civile, realizate din mortare avand
grosimi variabile, cu rol de protectie si/sau estetic.

2.2.1. Tencuieli subtiri: finisaje din mortare plastice cu
grosimi variind intre 2-3 mm, aplicabile in 2-3 straturi
sau cu grosimi de 10-12 mm, aplicabile monostrat.

2.2.2. Tencuieli groase: finisaje din mortare obisnuite
cu grosimi de 20-25 mm, aplicabile 1n 3 straturi:

— sprit: primul strat de mortar aplicat pe suprafata
suport, pentru realizarea conlucrarii intre tencuiald si
aceasta,

— grund: al doilea strat de mortar cu rol de remediere
a neregularitatilor suprafetei suport;

—tinci  (strat vizibil): stratul final de mortar ce

conferd aspectul definitiv al tencuielii.

2.3. Criteriul de performanta al unui finisaj: exprimarea

calitativa a proprietatilor unui finisaj.

2.4. Performantd (nivelul admisibil al criteriului de
performantd): indicator cantitativ, respectiv valori in raport



Utilizarea de noi materiale sau
aditivi se va face numai dupa
obtinerea certificatelor de
agrement, conform prevederilor
legale

cu care se evalueazd 1indeplinirea criteriului  de
performantd, determinat conform  metodelor de
determinare specificate In acest normativ (sau standarde in
vigoare).

2.5. Nivelul criteriului de performanta: nivelul masurat
al criteriului de performantad prin metodele de determinare
specifice.

3. MATERIALE UTILIZATE SI CERINTE
CALITATIVE IMPUSE ACESTORA

3.1. Alegerea materialelor se va face in functie de:

- conditiile de mediu si exploatare;

- durata de viata propusa prin caietele de sarcini;

- compatibilitatea intre stratul suport si stratul de finisaj.
3.2. Standardele tehnice ale principalelor materiale
utilizate sunt prezentate in Anexa la prezentul caiet.

4. CLASIFICAREA LUCRARILOR DE FINISAJE
PE BAZA DE MORTARE

4.1. Lucrarile de finisaje pe bazd de mortare ce fac
obiectul acestui normativ se clasifica dupa:
a) pozitia in cadrul constructiei:
— tencuieli interioare;
— tencuieli exterioare.
b) tehnologia de aplicare:
—tencuieli groase (20-25 mm), aplicabile in 3
straturi, manual sau mecanizat;
— tencuieli subtiri (2-3 mm), aplicabile in 2 straturi,
manual sau mecanizat;
— tencuieli subtiri (10-12 mm), aplicabile monostrat,
manual sau mecanizat.
c) suport pe care se aplica:
—pe beton monolit: tencuieli subtiri §i groase,
interioare §i exterioare;
—pe beton prefabricat: tencuieli subtiri si groase,
interioare §i exterioare;
—pe zidarii sau fasii din BCA: tencuieli groase
interioare §i exterioare;
—pe zidarii din caramida: tencuieli groase
interioare §i exterioare;
— pe suprafete din sipci §i trestie: tencuieli groase
interioare §i exterioare;
— pe suprafate rabitate sau plase sudate: tencuieli

groase interioare si exterioare
4.2. Mortarele folosite la aceste lucrari de finisaje sunt la
randul lor urmarite in cadrul actualului normativ, dupa mai



multe criterii, conform sistematizarii din tabelul 1
Pe baza acestei sistematizari sunt organizate 1in
continuare caietele ce alcatuiesc actualul normativ.

Tabelul 1
Nr. Mortare utilizate pentru
ert. Criterii de clasificare ale mortarelor de tencuieli tencuieli tencuieli
interioare exterioare
1 Dupé ngtura lianti anorganici (hidraulici si (sau) nehidraulici X X
liantului — — — - —
utilizat lianti organici (polimeri naturali sau sintetici) X X
lianti mixti (anorganici §i organici)
2 | Dupa tehnolo- | Mortare aplicate |obisnuite |pt. tencuieli brute
giade in 2-3 straturi cu pt. tencuieli drigcuite (simple
realizare si | grosime totala 20- sau decorative) X X
compozitia 25 mm (pt. pt. tencuieli sclivisitesau
mortarului tencuieli groase) gletuite X X
speciale  |pt. cu praf de piatra X X
tencuielide |7 imilipiatra X X
corative -
cu terasit X X
Mortare aplicate |tencuili subtiri netede (gleturi) X X
in straturl subtiri [tencuieli subtiri netede decorative X X
acite ] mm : I subtini fin stton d "
grosime encuieli subtiri tip strop decorative . .
pentru:
Mortare apli- |tencuieli driscuite X X
cate monostrat  Itencuieli sclivisite
in grosime de X X
10— 12 mm

5. MIJLOACE DE APLICARE A MORTARELOR
PENTRU TENCUIELI; MIJLOACE DE ACCES
PENTRU REALIZAREA ACESTORA

5.1. Mijloacele de aplicare a mortarelor pentru tencuieli
se aleg in conformitate cu' indicatiile tehnologice ale
fabricantului (putdnd fi manuale sau mecanizate) si in
concordanta cu detaliile din proiectul de executie.

5.2. Miljoacele de acces la suprafetele pe care se
executd lucrdrile de tencuieli sant in conformitate cu
indicatiile proiectantului si tin cont de locul de aplicare
(suprafete interioare sau exterioare, orizon- . tale sau
verticale), de regimul de indltime, de normele de protectia
muncii.

6. MASURI DE PROTECTIA MUNCII S1 DE
PAZA CONTRA INCENDIILOR




6.1. La executarea lucrarilor de tencuieli interioare si

exterioare se vor respecta urmatoarele prescriptii tehnice:

Norme generale de protectie contra incendiilor la
proiectarea s$i realizarea constructiilor §i instalatiilor,
aprobate prin Decretul' nr. 290/1977.

—Norme tehnice de proiectare si realizare a
constructiilor, privind protectia la actiunea focului —
indicativ P 118-83.

— Normativul de prevenire si stingere a incendiilor, pe
durata executdrii lucrdrilor de constructii §i instalatii
aferente acestora — indicativ C 300-94, aprobate cu
Ordinul MLPAT nr. 20/N/1994.

—Norme republicane de protectia muncii aprobate de
Ministerul Sanatdtii i Ministerul Muncii: 60/1975 si
34/1975, cu modificarile conform Ordinelor nr. 39/1977 si
110/1977.

Regulamentul privind protectia, si igiena muncii in
constructii, aprobat cu Ordinul MLPAT nr. 9/1993.

6.2. Conducerea santierelor va elabora instructiuni
speciale de tehnica securitdtii muncii pentru lucrul cu
fiecare nou tip de utilaj introdus in santier folosind in acest
scop cartea tehnica a utilajului respectiv.



ANEXA

1. Lista actelor legislative si documentelor tehnice obligatorii in contextul prezentului
normativ

Prevederile ,,Normativului privind executarea tencuielilor umede, groase si subtiri”, au fost
aliniate la legislatia tehnica si de calitate in vigoare, din care consideram ca documente de
referintd urmatoarele:

—Legea privind calitatea in constructii nr. 10/1995.

—Regulament privind conducerea §i asigurarea calitatii Tn constructii — aprobat prin HG
nr. 261/1994.

—Regulamentul de receptie al lucrdrilor de constructii i instalatii aferente acestora —
aprobat prin HG 273/1994,

—Regulamentul privind agrementul tehnic pentru produse, procedee si echipamente noi in
constructii — aprobat prin HG 392/1994.

—C 140-86 — Normativ pentru executarea lucrarilor din beton si beton armat

—C 17-82  — Instructiuni tehnice privind compozitia §i prepararea mortarelor de
zidarie si tencuiala

—P 104-83 — Instructiuni tehnice pentru executarea peretilor si acoperisurilor din
elemente de b.c.a.

—STAS 1500-78: Lianti hidraulici. Cimenturi cu adaosuri.

—STAS 7055-87: Ciment portland alb.

—STAS 9201-80: Var hidratat in pulbere pentru constructii.

—STAS 146-80: Var pentru constructii.

—STAS 705S-8C: Poliacetat de vinil. Dispesii apoase.

—STAS 11183-79: Copolimer acrilic in dispersie apoasd. Autoreticulabil pentru

industria textila.

—STAS 889-89: Sarma rotunda trefilata din otel, utilizatd in scopuri generale.
—STAS 438/1-89: Produse din otel pentru armarea betonului. Otel beton laminat la
cald. Marci si conditii tehnice de calitate.

—STAS 8050-79: Impaslitura din fibre de sticla.
—STAS 942-85: Cherestea de raginoane. Dimensiuni.
—STAS 1949-86: Cherestea de rasinoase. Clase de calitate.
—STAS 790-84: Apa pentru betoane si mortare.
—STAS 545/1-80 Ipsos pentru constructii.
—STAS 4686-71: Argild pentru mortare pe baza de ciment-argila.
—STAS 1667-76: Agregate naturale grele pentru betoane si mortare cu alinti
minerali.
—STAS 1134-71: Hatra de mozaic.
—STAS 6632/1-71: Pigmenti anorganici. Pigmenti pe baza de oxizi de fier. Clasificari
§1 notare.

2. Obligatiile factorilor implicati conform Legii privind calitatea in constructii —
Legea 10-1995

2.1.0Obligatiile proiectantului

Prevederea prin proiecte a nivelului de calitate corespunzator cerintelor lucrarilor de
tencuieli umede, cu asigurarea compatibilitatii intre:

a) solutiile utilizate cu conditiile specifice de mediu interior sau exterior;

b)natura stratului suport cu cea a materialelor utilizate in solutiile de tencuieli umede alese;

c) natura solutiilor de tencuieli umede si cea a stratului final, decorativ, ce urmeaza a fi
aplicat.



2.2.0bligatiile specialistilor verificatori de proiecte.
Specialistii verificatori de proiecte atestati, raspund in mod solidar cu proiectantul in ceea ce

priveste asigurarea nivelului de calitate a mortarelor pentru tencuieli, corespunzator cerintelor
acestora.

OBSERVATIL:

— prin solutiile date de proiectant trebuie sa se asigure conditiile de calitate prevazute de
Legea 10;

—1n cazul inlocuirii unor solutii, cele noi trebuie introduse numai cu avizul proiectantului.

2.3.0Obligatiile responsabililor tehnici cu executia:

—sa verifice documentatia primita referitoare la solutiile de tencuieli iridicate de proiectant;

—sa verifice daca toale materialele aprovizionate corespund cerintelor calitative indicate in
proiect;

—sa verifice calitatea suportului, compatibilitatea §i aptitudinea acestuia de a primi finisajul
preconizat;

—sa verifice calitatea finisajului executat, pe tencuiala aplicata.

2.4.0bligatiile proprietarului:

—efectuarea la timp a lucrarilor de intretinere si reparatii a finisajelor (tencuieli §i strat
ultim de finisaj), ce-i revin, prevazute conform normelor legale, in cartea tehnicd a constructiei.
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NORMATIV PRIVIND EXECUTAREA
TENCUIELILOR UMEDE, GROASE SI SUBTIRI
Caiet II: Tencuieli grose cu lianti anorganici
(hidraulici si nehridraulici)

Indicativ: NE0001/2-95
Inlocuieste:
C 18-83

Comentarii:

Finisarea peretilor din ziddrie din
blocuri de b.c.a. cu aceste tencuieli
se va face luand In consideratie
recomandarile de la cap. 4
,Finisaje si protectii” al
normativului ,,Instructiuni tehnice
pentru executarea peretilor si
acoperigurilor din elemente din
b.c.a.” — P 104-83

1. DOMENIU DE UTILIZARE

1.1. Tencuielile groase aplicabile in 1-3 straturi cu o
grosime totald de 20-25 mm se pot utiliza in cadrul
cladirilor civile (locuinte si social-culturale) la:

- finisarea suprafetelor interioare si exterioare ale peretilor;
- protectia hidroizolatiilor;

- finisarea suprafetelor din sipci §i trestie;

- realizarea de elemente decorative (profile,
ancadramente etc.) la tavane sau pereti.

1.2. Utilizarea la exterior a acestor tencuieli se va face in
zonele cu conditii de mediu normale, fara agresivitate
naturald i 1n care calitatea aerului corespunde
concentratiilor maxime admise de normele interne
elaborate de Departamentul Apelor si Departamentul
Mediului inconjurator in privinta unor elemente chimice
poluante provenite de la diferite industrii (S0,, H,S, HO,
NH; etc).

scafe,

Elaborat de:

INSTITUTUL DE CERCETARI iN
CONSTRUCTII SI ECONOMIA
CONSTRUCTIILOR - INCERC

Aprobat de:
MINISTRUL LUCRARILOR PUBLICE SI
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In cazul utilizarii acestor tencuieli in medii cu
agresivitate naturald sau in spatii interioare in care
agresivitatea depaseste limitele normale, este necesara
luarea unor masuri speciale de protectie pe baza unor
solutii acceptate de laboratoarele de specialitate atestate.

2. EXECUTAREA TENCUIELILOR GROASE

2.1. Tipuri de tencuieli

2.1.1. Tencuieli obisnuite:

a) tencuieli brute;

b) tencuieli drigcuite;

c) tencuieli gletuite;

d) tencuieli sclivisite.

2.1.2. Tencuieli decorative (la care stratul ultim de finisaj,
vizibil, se executa in diferite moduri):

a) tencuieli driscuite din mortare obisnuite, albe sau
colorate;

b) tencuieli cu praf de piatra, prelucrate prin raschetare,



In conditii de iarna se va proceda in
conformitate cu preverile din C 16-
84 ,Normativ pentru executarea
lucrarilor pe timp friguros”.

periere, stropire sau driscuire;
¢) tencuieli din piatra artificiald (similipiatrd).
d) terasit, dolomit

2.2. Prevederi generale

2.2.1. Toate tencuielile, cu exceptia celor brute, se aplica
in 2-3 straturi astfel:
— sprit de amorsare, primul strat ce se aplica suprafetelor
din beton, zidarie, sipci §i trestie menit sd creeze
rugozitatea suportului pentru asigurarea conlucrdrii dintre
tencuiala propriu-zisa §i suport.

Pe plasele de rabit se aplica un strat suport (smir) pentru
umplerea ochiurilor plasei;

—grund - stratul cel mai gros al tencuielilor, serveste
pentru acoperirea neregularitatilor suprafetei, remedierea
abaterilor de la verticald (la pereti) si de la orizontala (la
tavane), el executdndu-se in 1-2 reprize a cate 0,8 cm
grosime;

—tinci - stratul vizibil care conferd aspectul definitiv al

tencuielii.

OBS. Grundul se va executa in general pentru orice fel de
tencuiald, diferenta constdind numai in compozitia
mortarului. In mod exceptional el poate lipsi la tencuielile
pe suprafete de beton.

2.2.2. Lucrarile de tencuire pot incepe numai dupa
terminarea tuturor lucrdrilor a caror efectuare simultana
sau ulterioara ar putea deteriora calitatea tencuielilor:

La interior vor fi incheiate urmatoarele lucrari:

a) Cel putin doua nivele peste incaperile unde incepe
executia tencuielilor, precum si acolo unde este cazul,
executarea instalatiile de scurgerea apelor pluviale.

b) Executarea peretilor despartitori, niselor, montarea
tocurilor usilor si ferestrelor etc.

c) Executarea instalatiilor de incalzire centrald, de apa,
gaze, canalizare, ghene de gunoi (fara montarea obiectelor
de instalatii).

d) Executarea instalatiei electrice ingropate (tuburi,
duze, dibluri) fara montarea aparatelor.

e) Astuparea tuturor santurilor si strdpungerilor din
pereti si plansee, ramase de la executarea instalatiilor.

La exterior vor fi incheiate urmatoarele lucrari:

a) Executarea lucrdrilor la invelitori, inclusiv a
streaginilor, jgheaburilor si instalatiilor de scurgerea
apelor pluviale.

b) Montarea tocurilor, tdimplariilor noi sau ferestre.

c) Montarea oricdror instalatii exterioare a. caror
executie ulterioard poate afecta calitatea tencuielilor.

2.2.3. Lucrarile se vor executa cu asigurarea conditiilor
de temperatura si umiditate pentru a nu se afecta calitatea
lucrarilor; in special in cazul tencuielilor exterioare:

— conditii de iarnd: temp. min. + 10 C;



In conditii de vard, la lucririle
exterioare se vor lua masuri
speciale de protectie a suprafetelor
in cazul in care temperatura
mediului ambiant este peste +30 C
sau suprafetele sunt expuse direct
actiunii razelor solare

Pentru realizarea acestora se vor
avea in vedere prevederile din:
,hormativ pentru proiectarea si
executarea  hidroizolatiilor ~ din
materiale bituminoase la lucrérile

— conditii de vara: temp. +10 C - +30 C umiditate: 65%

2.2.4. Tencuielile interioare se vor executa Inaintea
celor exterioare, pentru a se permite uscarea lor.

2.2.5. Lucrarile de tencuieli vor incepe numai dupa
efectuarea eventualelor reparatii necesare si dupd receptia
calitativa a stratului suport.

2.2.6. Receptia produselor ce se vor introduce direct in
opera, se va face de catre conducatorul tehnic al lucrarii pe
baza documentelor ce insotesc materialele livrate.
Verificarea calitdtii se va face prin:

— examinarea vizuala;

— 1Incercari pe probe in conditiile prevazute in standarde
sau in caietele de sarcini.

De asemenea, se vor respecta indicatiile producatorului
privind depozitarea, pastrarea §i aplicarea produselor
prevazute in documentele ce nsotesc marfa livrata.

2.2.7. In timpul executarii diverselor straturi ale
tencuielilor, cat si dupd aceasta, se vor lua masuri ce se
impun pentru protectie, pana la Intarirea mortarului:

—conditii de temperatura si umiditate;

—protectia contra socurilor, izbiturilor sau distrugerilor
datorate unor activitati.

2.2.8. Mortarele ce pot fi utilizate pentru tencuieli,
dozajele uzuale, consistenta §i perioada maxima de
utilizare a mortarelor din momentul pregatirii lor sunt in
conformitate cu C 17-82 ,Instructiuni tehnice privind
compozitia §i prepararea mortarelor de zidarie si
tencuiala” si STAS 1030-85 ,,Mortare obignuite pentru
zidarie i tencuiala”.

OBS.

—Mortarele de var sunt indicate pentru grund si stratul
vizibil la suprafete interioare, neexpuse intemperiilor.

—Mortarele de varciment sunt indicate pentru suprafete
de beton (interioare §i exterioare).

—Mortarele de ciment-var sunt indicate pentru
suprafetele exterioare, din zidarii de caramidd sau din
beton.

—Mortarele de ciment se recomanda la soclurile
exterioare ale cladirilor, la tencuieli sclivisite, ca protectii
peste hidroizolatii la pereti expusi la umezeald permanenta
sau la actiuni mecanice.

—Mortarele de var §i ipsos se recomanda pentru
tencuirea plafoanelor din gipci §i trestie, dar si a peretilor si
tavanelor din alte materiale, la care tinciul urmeaza sia se
execute din mortar de ipsos.

2.2.9. In spatiile interioare, cu umidititi peste 60%, se vor
lua masuri pentru impiedicare la acumularii progresive a
umiditatii provenite din condensarea vaporilor in interiorul
elementelor de constructie: Tnainte de tencuire se vor
executa bariere contra vaporilor, strat de aerare sau de



de constructii”, indicativ C 112-80.

ventilare. Solutiile propuse vor fi analizate pe  baza de
calcul higroterm.

2.3. Controlul calitatii suprafetei stratului suport si
pregatirea acestuia

2.3.1. Executarea tencuielilor pe stratul suport se va face
la un anumit interval de timp pentru a se asigura:

—uscarea in limite care sd nu afecteze calitatea
lucrarilor ulterioare;

—limitarea tasarilor pentru a se evita fisurdrile si
desprinderile ulterioare ale materialului.

Intervalul de timp depinde de natura stratului suport, de
caracteristicile materialelor inglobate in acesta.

2.3.2. Suprafetele suport trebuie sd intruneasca o serie
de performante dupa cum urmeaza:

2.3.2.1. Pentru suprafete din beton si zidarie (caramida
sib.c.a.).

a) Anumite niveluri ale abaterilor dimensionale ale
planeitatii  suprafetelor, precum si rectiliniaritatii
muchiilor verticale si orizontale.

Nivel admisibil si metode de verificare conform:

—Anexa X.3 din C 140-86 (,,Normativ pentru
executarea lucrdrilor din beton i beton armat”).

—Anexa VIII. 1 din Caietul VIII din C 56-85
(,,Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor
de constructii §i instalatii aferente”).

—P 104-83 — Instructiuni tehnice pentru proiectarea si
executarea peretilor si acoperisurilor din elemente din
b.c.a.

OBS. Cand exista abateri importante de la verticald sau
orizontald sau neregularitati locale mari, ele se vor repara,
dupa felul si natura abaterilor sau a neregularitatilor.
Astfel, iegindu-rile locale vor fi cioplite cu dalta sau
ciocanul de zidarie, iar intrdndurile care ar necesita
grosimi mari ale stratului de tencuiala (peste 40mm) se vor
acoperi cu o plasa de rabit fixatd pe suprafata de tencuit
sau cu o impletiturd pe cuie batute in rosturile zidariei
peste care se va executa tencuiala.

Rectificarea intrandurilor mari, peste 70 mm, pe
suprafetele exterioare ale cladirilor se va face prin
utilizarea de tencuieli armate cu plase din sarma.

b) Un anumit grad de curatenie.

Nivel admisibil: Nu se admit urme de praf, pete de
grasime, urme de noroi etc.

c) Un anumit grad de rugozitate al suprafetelor pentru
asigurarea aderentei tencuielilor.

Nivel admisibil: conform prescriptiilor mentionate la
pct. a).

Masuri luate pentru asigurarea rugozitatii:

—Rosturile zidariei de caramida vor fi curdtate cu
ajutorul unei scoabe metalice pe o adancime de 1 cm, iar



suprafetele netede de beton vor fi aduse in stare rugoasa
prin cioplire, spituire, etc.

—Executarea amorsarii suprafetelor — cu un sprit din
lapte de ciment de 3 mm grosime.

d) Un anumit grad de umiditate al suprafetei — se va
masura cu aparatul tip ,,Higromette”.

Nivel admisibil: 5% —7%. Sub acest nivel, suprafata va
fi stropitd cu apd si apoi amorsatd, pentru a nu se produce
absorbtia rapida a apei din mortarul de tencuiala, ceea ce
ar dauna adeziunii acestuia, in cazul depasirii nivelului
admisibil executarea tencuirii este interzisa.

2.3.2.2. Suprafete din sipci si trestie.

a) Un anumit nivel al abaterilor dimensionale ale
planeitatii suprafetelor.

Nivel admisibil: — abateri + 10 mm.

OBS. Aceste abateri se vor remedia prin marirea sau
micsorarea stratului de tencuiala.

Abateri locale mai mari se vor corecta prin ragchetarea,
cioplirea sipcilor de lemn si in dreptul iesindurilor, iar la
intranduri prin completarea cu un rand de trestie.

b) Un anumit grad de rugozitate — se asigurd prin
amorsarea suprafetei cu un sprit din mortar de var sau
ipsos.

2.3.2.3. Suprafete rabitate.

a) O anumitad rugozitate — se asigura prin amorsarea
suprafetei cu un mortar —  smir — fard driscuire, cu

aceeasi compozitie cu a grundului.

b) O anumitd sdgeatda in plan a suprafetei
plaselor de rabit (grad de intindere a plasei)

Nivel admisibil:

— nu se admit zone nefixate corespunzator si care sa
cedeze ulterior sub greutatea tencuielilor;

— nu se admit abateri de la planul proiectat mai mari de
5 mm pentru metru de perete sau tavan.

2.3.3. Operatii pregatitoare ale suprafetelor naintea
executdrii tencuirii propriu-zise.

2.3.3.1. Executarea trasarii suprafetelor de tencuit:

a) Dupa pregatirea si controlul stratului suport se va
executa trasarea suprafetelor care urmeaza a fi tencuite.

La efectuarea trasarii prin diferite metode: cu repere de
mortar (stalpisori), scoabe metalice lungi sau sipci de lemn
sau cu repere metalice de inventar, se va verifica modul de
fixare a acestor repere, aga incat sa se obtind un strat de
mortar cu grosimea stabilita.

b) Pe suprafetele exterioare ale peretilor (fatade),
trasarea se va face 1n acelasi mod ca si pe suprafetele
interioare ale peretilor, In mod obligatoriu se vor fixa
repere de trasare la toate colturile fatadei, precum si pe
suprafetele dintre golurile ferestrelor.

¢) in cazul utilizarii reperelor (stalpi-sorilor) de mortar,



acestia se vor executa din acelagi mortar din care se
executd grundul; latimea stélpisorilor de mortar va fi de
8... 12 cm, pentru mortarele de var-ciment sau de var si 2,5
cm pentru mortarele de ipsos.

d) Organizarea executdrii trasarii. Pentru operatiile de
trasare a tencuielilor se pot folosi schelele metalice.

2.3.3.2. Amorsarea suprafetelor

a) Pe suprafetele de zidarie in prealabil stropite cu apa
(pentru asigurarea nivelului de umiditate admis), se va
aplica un strat de amorsa prin stropire cu sprit (in grosimea
de 3mm) avand aceeasi compozitie cu a mortarului pentru
stratul de grund.

b) Pe suprafetele de beton (intrados plansee, grinzi,
stalpi etc.) stropite in prealabil cu apa se va aplica un sprit
din lapte de ciment de 3 mm grosime

c¢) Pe suprafetele din gipci si trestie stratul de amorsa va
fi din mortar de val sau ipsos.

d) Pe suprafetele rabitate — se va aplica
un strat suport — smir, din mortar cu aceeasi compozitie
cu mortarul grundului pentru umplerea ochiurilor plasei.
Stratul suport va fi cat mai rugos, pentru asigurarea
aderentei grundului.

OBSERVATII

1. Aplicarea spritului se va face fie manual, cu ajutorul
unei maturi scurte, fie mecanizat cu aceleasi aparate
folosite pentru aplicarea mecanizata a grundului.

2. Spritul va fi aplicat uniform, fara discontinuitéti prea
mari. Inainte de aplicarea grundului se va verifica daci
spritul este suficient intarit, fara prelingeri pronuntate si
daca suprafata respectiva este suficient de rugoasa si aspra
la pipait cu méana.

3. Rosturile intre elementele de constructii cu capacitate
de deformabilitate diferita, se vor acoperi cu fasii din plasa
de rabit de cca 15 cm latime sau fagii din plasa de sticla.

De asemenea, se vor acoperi cu plasd de rabit si
suprafetele de lemn, existente in cadrul suprafetelor din
zidarie de caramida (gheremele, grinzi, buiandrugi etc). Pe
suprafetele de lemn acoperite, cu plase de rabit, sub plasa
de rabit se va aplica fie carton asfaltat, fie altd solutie
hidrofugd, pentru a se evita umflarea lemnului in contact
direct cu tencuiala.

2.4. Executarea grundului si controlul -calitatii

acestuia

2.4.1. Grundul stratul principal al tencuielii (5..20 mm)
grosime), se va aplica dupa cel putin 24 orc de la aplicarea
spritului, in cazul suprafetelor de beton si dupa 1 ord in
cazul suprafetelor de caramidd; pe suprafetele de zidarie
de caramida care sunt amorsate numai prin stropire cu apa,
grundul se poate aplica imediat. In cazul cand suprafata
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spritului este prea uscatd sau pe timp foarte calduros,
aceasta suprafatd se va uda in prealabil cu apa, nainte
de a se aplica grundul.

24.2. Stratul de grund se va aplica manual sau
mecanizat, intr-unul sau doua reprize, grosimea totala fiind
de cca 15 mm pe suprafetele suport executate din sipci si
trestie §i pana la 20 mm pentru restul suprafetelor.

2.4.3. Aplicarea mecanizatd a stratului de grund pe
suprafetele interioare ale peretilor si pe tavane (in
campurile dintre repere), se recomanda in general pentru
suprafete mari (front de lucru de cel putin 2 000 m?).

2.4.4. Aplicarea mecanizata a spritului si grundului in
incaperile cladirilor, pe pereti si intradosul planseelor,
pana la inaltimea de 3 m se va executa de pe pardoselile
respective.

Aplicarea manuald a spritului si grundului pe intradosul
planseelor si la partea superioard a peretilor se va executa
de pe platforme de lucru amplasate direct pe pardoseala.

2.4.5. Pe fatadele cladirilor grundul se va aplica de sus
in jos, de pe schele metalice montate la cca 50 cm fata de
suprafata fatadelor.

2.4.6. Mortarele pentru grund, la toate tencuielile se
aplicd manual sau mecanizat si se intind apoi cu dreptarul.
La aceste tencuieli, grosimea stratului de grund se respecta
conform reperelor fixate in cadrul operatiunilor de la pct.
23.3.1.

2.4.7. Corectarea grosimii grundului se face imediat
dupa aplicarea lui cu ajutorul dreptarului (la linia
reperelor), fara driscuire pentru asigurarea rugozitatii
suprafetei.

2.4.8. In cazul in care stratul vizibil va avea grosimea de
peste 5 mm sau executarea acestuia se va face dupa o
posibild uscare completd a grundului, suprafata grundului
va fi striatd n diagonald, cu mistria, la 8—10 cm, pentru a
se asigura aderenta stratului ulterior.

2.4.9. In cazul tencuielilor brute—tencuirea se executi
din mortare de var cu sau fara adaos de ciment netezit n
stare brutd, fara drigcuire. Grosimea maxima este de cel
mult 16 mm. Aceste tencuieli se intrebuinteaza de aceea
numai la interior, in cladiri provizorii sau depozite.

2.4.10. Controlul calitatii grundului se va face tinand
cont ca suprafata grundului trebuie sid indeplineasca o
serie de criterii de performantd care sd se incadreze in
anumite limite (performante):

— un anumit grad de umiditate al suprafetei inainte de
aplicarea stratului urmator (masurat cu aparatul tip
Higromette).

Nivel admisibil: 5%—7% ;

— o0 anumitd rugozitate a suprafetei care sd asigure
aderenta stratului urmator — se asigurd prin netezirea



La gletul de var se adaugd ipsos
pentru accelerarea prizei (10 kg
ipsos/l m® var pasti

grundului cu dreptarul si nu prin drigcuire, precum si prin
strierea suprafetei pentru cazurile indicate la pct. 2.4.7;

— mentinerea grosimii grundului in limitele stabilite
prin operatiile de trasare se asigurd prin verificare cu
dreptarul fata de repere.

OBS.

In locul unde apar lipsuri fati de. nivelul general,
acestea se completeaza din nou cu mortar i se niveleaza.

2.5. Executarea tinciului (stratul vizibil)
2.5.1. Tencuieli driscuite

2.5.1.1. Stratul vizibil al tencuielilor se va executa de
reguld dintr-un mortar cu aceeasi compozitie cu a stratului
de grund. Tinciul se executd in mod curent din var-pasta si
nisip fin pani la 1 mm. in cazuri speciale, tinciul va fi din
mortar de ciment si praf de piatra.

2.5.1.2. Pentru obtinerea unei grosimi reduse a stratului
vizibil (2...5 mm), mortarul se va aplica cu mistria la
anumite intervale de timp, astfel incat sa se poatd efectua
driscuirea intre aceste intervale.

2.5.1.3. Muchiile intrinde §i iesinde se vor executa cu
ajutorul dreptarului de colt. Pentru mentinerea umiditatii
necesare efectudrii driscuirii, tinciul se stropeste tot timpul
cat dureaza operatiunea.

2.5.1.4. Ca suprafetele tencuite ce raman nezugravite,
intreruperile de lucru ale fetei vazute se vor face in dreptul
colturilor, rosturilor, stalpilor, grinzilor sau in zonele
umbrite. Reluarea lucrului se va efectua din zona
intreruptd, fard. a se afecta suprafata executata.

Aceastd prevedere nu se aplicd la tencuielile care
Zugravesc.

2.5.2. Tencuieli gletuite

In cazul in care se urmireste realizarea unor suprafete

lise, stratul de tinci se va gletui.

2.5.2.2. Gletuirea se va executa din pastd de var sau de
ipsos aplicatd in 2 straturi, cu grosimea totald de aprox. 2
mm.

Gletul de ipsos se va aplica numai pe un strat cu un
anumit grad de umiditate, pentru a se evita accelerarea
prizei ipsosului.

2.5.2.3. Aplicarea stratului de glet se face de jos in sus,
prin miscari scurte (in zig-zag), cu fierul de glet inclinat
sub un unghi de aprox. 20—25° fatd de planul de lucru.

Pentru realizarea drigcuirii se efectueaza trecerea fierului
de glet de max. 2—3 ori peste suprafata tencuitd pentru
corectarea defectelor.



Imediat dupa aplicarea uniforma a stratului de mortar pe
o portiune micd de suprafatd (0,5—0,75 m’), aceasta se
prelucreaza tindndu-se muchia fierului de glet aproape
perpendicular pe suprafata de prelucrat. Prelucrarea se
face prin miscarea fierului de glet de sus in jos si de la
dreapta la stanga. Pentru a se usura alunecarea fierului de
glet si pentru a preveni formarea de aschii si adancituri pe
suprafata prelucrata trebuie sa se aplice o fasie de mortar
pe latura de lucru a fetei fierului de glet.

2.5.2.4. Corectia defectelor se face astfel:

— Dupad terminarea prizei mortarului se inlaturd cu
mistria neregularitatile aparute la racordul intre planuri
sau materialul inutil adunat.

— Racordurile si deniveldrile se vor slefui prin
smirgheluire pentru eliminarea asperitatilor. Constatarea
corectarii suprafetei se face prin frecare cu dosul palmei.

— 1n zone cu defecte majore, lucrarile se refac integral.

— in zonele greu accesibile sau in spatiile unde nu este
posibila manevrarea fierului de glet corectiile se fac cu
sablon de lemn.

2.5.3. Tencuieli sclivisite

2.5.3.1. La tencuielile sclivisite grundul si tinciul vor fi
executate cu mortar de ciment.

2.5.3.2. Stratul de tinci nu se va driscui fin, pentru ca sa
se realizeze o buna aderentd a stratului de sclivisire.

2.5.3.3. Sclivisirea suprafetei se executd inainte de
uscarea totala a tinciului.

2.5.4. Tencuieli cu prafde piatra

Tencuielile cu praf de piatrd se executa prin aplicarea
peste grund a unui strat din mortar preparat din var,
ciment, praf de piatra si eventual pigmenti.

Stratul vizibil, se aplicd pe grund in conditiile in care
umiditatea este aceeasi pe Intregul camp, pentru a se
asigura uniformitatea culorii.

In aceste conditii, pentru a se asigura o bund aderents,
aplicarea se va executa dupa uscarea grundului. Suprafata
grundului va fi striatd cu mistria Tnainte de intarire.

Inainte de aplicarea tinciului, suprafata va fi stropita.

Prelucrarea fetei acestor tencuieli, in afara de driscuirea
obisnuitd, se poate face prin:

a) Raschetarea

In 1—2 ore dupa aplicarea stratului de finisaj, suprafata
se prelucreazd, cu o piesa metalicd prevazuta cu dinti,
denumitd ragchetd. Suprafata se curdtd apoi cu o perie
aspra.

b) Stropire



In acest caz, stratul de finisaj se aplica in doud etape:
primul strat de mortar, simplu sau colorat cu pigmenti, se
aplica prin driscuire, iar al doilea se stropeste manual sau
mecanizat.

c) Periere sau pieptanare

Se executa cu perii aspre pe suprafata mortarului dupa
ce acesta a facut prizd, dar Tnainte de a se fi intarit
complet.

2.5.5. Tencuieli din piatrd artificiald (similipiatra).
Aceste tencuieli se executd pe un grund de mortar de
ciment.

Fata vazuta din mortar de ciment si gris de piatra, cu un
adaos eventual de pigment, se aplicd peste grundul stropit
cu apa, inainte ca acesta sa se fi Intarit complet.

Grosimea stratului este conditionatd de modul de
prelucrare al suprafetelor. Astfel pentru:

— rostuire — 5—10 mm;

— cioplire, buciardare — 15—30 mm.

Executarea rosturilor se efectueaza cu 24—48 zile
inainte de intdrirea stratului vizibil, astfel:

— se traseaza rosturile;

— se monteazd in rosturi sipci cu profil. Dupa
incheierea prizei, la 7—15 zile se executd prelucrarea
suprafetei.

Inainte de a se incepe prelucrarea se vor face incerciri
pe portiuni mici pentru a se constata dacad mortarul fetei
vazute rezistd la prelucrare.

Masurile de protectie contra arsitei soarelui vor fi mai
riguroase decat la celelalte tencuieli. Se acoperda cu
rogojini, saci de ciment etc, care se tin umede prin stropire
cu apa timp de 5—7 zile.

Prelucrarile cele mai folosite sunt:

a) Frecarea suprafetei dupa ce mortarul a facut priza,
dar inainte ca el sa se fi intdrit (cea 15—20 ore de la
aplicare) cu perii din sarma.

b) Buciardarea, prin prelucrarea suprafetei stratului cu
ajutorul buciardei. Prin lovirea tencuielii cu buciarda,
aceasta va cdpata o suprafatd rugoasad care imita aspectul
pietrei naturale prelucrate brut.

c) Spituirea se face eu ajutorul spitului si ciocanului,
obtinandu-se pe fata vazutd neregularititi mai mari decat
in cazul buciardarii.

d) Cioplirea se executd cu ajutorul daltii si a ciocanului,
obtinandu-se neregularitdti si mai mari decat in cazurile
precedente. Aceastd prelucrare se executa de obicei la
soclurile cladirilor.

c) Tratarea cu acid clorhidric diluat a suprafetei de
mortar cu pietris colorat, se executd in 2—3 reprize, dupa
ce mortarul a facut priza, dar Inainte de a fi intarit (cca. 24
ore de la aplicare). Dupd aparitia granulelor de pietris,



tratarea se considerd terminatd §i tencuiala se spald bine
cu apa. Grisul de marmurd nu este admis la asemenea
prelucrari.

2.5.6. Tencuieli cu terasit si dolomit

2.5.6.1. Aceste tencuieli se pot executa:

a) pe suport din beton intarit, turnat pe santier, dupa
aplicarea si uscarea grundului din mortar, ciment si var (M
50) in grosime de 15 mm. In acest caz, grundul se
cresteazd cu mistria, pentru asigurarea aderentei,

b) pe panouri mari din beton armat prefabricat (fie pe
beton intdrit, fie pe beton proaspat), respectiv pe linia de
formare a panourilor mari din beton armat prefabricat,
inainte de tratamentul termic al acestora;

c¢) zidarie din caramida sau blocuri din b.c.a.

2.5.6.2. Terasitul este un material realizat din praf de
piatra si nisip si este livrat in amestec cu ciment alb, in
saci, in stare uscata.

Amestecul se prepard pentru cantitatea ce se executd pe
parcursul unei zile.

Intreruperile se executi in zona rosturilor sau in zone
de penumbra pentru a nu se remarca diferentele de
nuanta.

2.5.6.3. In cazul cand aplicarea se face pe panouri mari
din beton armat prefabricat chiar pe linia lor de turnare,
deci pe betonul proaspat, astfel:

— pe betonul proaspat se aplica mai intai un prim strat
de 3—5 mm grosime intins §i presat cu ajutorul mistriei,
dupd care se toarnd restul de material, grosimea totald
fiind de max. 2 cm. Se compacteaza
prin vibrare timp de 8—10 secunde, apoi se fixeaza
suprafata prin ciriscuire;

—se .introduce panoul astfel finisat la tratamentul
termic;

— se ragcheteazd suprafata finisatd dupa intarire si
decofrarea panoului cu peria cu cuie sau mecanizat.

Compozitia mortarului cu terasit poate avea in aceasta
situatie un dozaj mai mic de ciment, conform avizului
laboratorului de specialitate.

2.6. Controlul calitatii tencuielilor

2.6.1. Pentru asigurarea calitatii lucrarilor se impune
verificarea calitdtii executiei pe etape de lucru.

Criteriile de peformantd, nivelurile lor admisibile si
metodele de verificare sunt aratate in tabelul nr. 1 din
Anexa prezentului caiet.

2.6.2. Receptia pe faze de lucrari se va face prin
verificare la fiecare tronson de fatada functie de cerintele



beneficiarului, dar cel putin o dati la 100 m” pentru:

a) rezistenta mortarului;

b) numarul de straturi aplicat §i grosimile respective
(determinate prin sondaje i numarul stabilit prin caiete de
sarcini sau in baza hotararii comisiei de receptie, dar cel
putin cite unul la fiecare 200 m?);

c) aderenta la suport si intre straturi (cu aceeasi
frecventa ca la lit. b);

d) planitatea suporturilor, corectitudinea muchiilor si
racordarile intre panouri;

e) dimensiunile, pozitiile elementelor decorative si
corectitudinea executdrii acestora, (solbancuri, braie,
cornisge etc.) prin compararea cu detaliile din
documentatiile de executie sau cu solutiile cadru indicate
in caietele de sarcini.

Aceste verificari se efectueaza naintea zugravirii sau
vopsirii, iar rezultatele se inscriu in registrele de procese-
verbale de lucrari ascunse si pe faze de lucrari.

Abaterile admisibile sunt date in tabelul nr. 2 din Anexa
prezentului caiet.

2.6.3. Receptia lucrdrilor se efectueaza: pe baza de
proces-verbal:

— la terminarea lucrarilor pe faze si la terminarea
lucrérilor;

— la expirarea perioadei de garantie — receptie finala.



ANEXA

CRITERII DE PERFORMANTA SPECIFICE LUCRARILOR DE TENCUIELI
GROASE, METODA DE DETERMINARE SI PERFORMANTE ALE ACESTORA

Tabelul nr. 1

Criterii de performanta si

Nr. metodele de determinare Nivel admisibil
crt. : e
Specificarea Reglementarea al criteriilor de
o . y Obs.
criteriilor de metodei de performanta
performanta determinare
0 | 2 3 4
Grupa A :
Calificare produs
1 |Consistenta STAS STAS 1030-85 Se aplica mortarelor
mortarului 1030-85 pt. tencuieli interioare
si exterioare
2 |Densitatea  aparenta

in stare proaspata si
intarita
Tendinta de segregare

Capacitatea de
retinere a apei
Grupa B:
Determinarea pe
produs pun in operd

Rezistenta la com-
presiune

Rezistenta la eforturi
normale de tractiune
(aderenta la suport)

"

"

STAS 1030-85

Caiet V,

STAS 1030-85

—1=0,5 N/mm?
(indiferent de modul
de rupere)

— diminuarea
aderentei (1) sa fie
sub 10% pe epruv.
supuse ciclurilor de
imbatranire fata de
cele martor, iar
cresterea sa fie de
max. 25%

Se aplica tuturor
tencuielilor exterioare
sl interioare




Impermeabilitatea
la apa

Rezistenta la ciclurile
de imbatranire
accelerata

Susceptibilitatea la
murdarire $i rezistenta
mijloacele de curdtare

Caiet V
cap. S

Caiet V,
cap. 6

Caiet V,
cap. 7

— Penetratia apei
P< 100 g/dm” zi
— Coeficientul de
capilaritate: c>4
capilaritate mare
1,5<c<4 capilaritate
slaba c<1,5
capilaritate foarte
slaba

— Dupa 100 cicluri
(oricare variantd)
aderenta la suport
>0,5 N/mm”

— Diminuarea
aderentei (1) sa fie
sub 10% pe epruv.
supuse ciclurilor de
imbatranire fata de
cele martor iar
cresterea sa fie de
max. 25%.

— Nu se admit
degradari ale supra
fetei finisajului ca;
exfolieri, fisurari,
bésicari, patari,
aparitia fenomenului
de prafuire etc.

Nu se admit nici un
fel de degradari ale
supraf. finisajului
dupa cicluri, de tipul
exfolierilor,
fisurarilor, patarilor
etc.

Se aplica pt.
determin.
comportamentului
tencuielilor fata de
apa lichida astfel:

— p se determina
pentru tencuieli
exterioare

— ¢ se determina pt.
tencuieli exterioare si
tencuieli interioare
destinate incaperilor
cu umiditate 65%

Se aplica tencuielilor
exterioare

Se aplica tencuielilor
exterioare




Tabel 2

NIVELURI ADMISIBILE ALE CRITERIILOR DE PERFORMANTA SI METODE
DE VERIFICARE ALE ACESTORA PENTRU DIVERSE TIPURI DE TENCUIELI LA
RECEPTIA LOR CALITATIVA SAU iN CAZUL MODIFICARII UNOR SOLUTII

Nr. Tipul finisaiclor - Tenc.uu:h. Tencuieli decorative Metode
crt. pu sajelor| Tencuieli T . gletuite si . . de .
brute Tencuieli drisculite sclivistice interioare $i verificare Observatii
Criteriu de exterioare
performantd  |75neoare|interioare |exterioare |interioare | netede | rugoase

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 |Un anumit Nu se Nuse |Nuse Nu se |Nuse Nu se Prin Verificarea
grad de degra-|admit admit admit admit admit admit aspectare |se va exe-
dare al supra- vizuala si |cuta la
fetelor tencuie- tactil receptia
lilor constand (frecare [lucrarilor de
in umflaturi, cu palma) [tencuieli. Se
impuscaturi, va verifica
crapaturi, totodata co-
fisuri, urme respondenta
vizibile de tipului de
reparatii tencuiald si
locale. a modului

de prelucra-
re a fetei va-
zute cu pre-
vederile
proiectului.

2 |Un anumit Verificarea
grad de degra- ” ” ” ” ” - ” se va
dare al supra- executa la
fetelor tencu- receptia
ielilor cons- lucrarilor
tand in zgrun-
turi mari (pana
la max. 3 mm)
basici, zgarie-
turi adanci for-
mate la driscu-
ire.

3 |Anumite nive- Max. 2 |Max.2 |[Max.2 |Max.2 [Max.2 [Cudrep- |Verificarea
luri ale abateri- - neregu- |neregu- |neregu- |neregu- |neregu- [tarul de 2 [se va execu-
lor dimensio- laritati/ |laritati/ |laritdti/ |laritati/ |laritati/ [m lungi- |ta lareceptia
nale ale supra- m’ in m’ in m’ in m’ in m’ in me 1n ori- |lucrarilor.
fetelor tencuie- orice orice orice orice orice ce direc- |Solbancurile
lilor (planitate directie |directie [directie |directie |directie [tie $i ma- |si diferitele
de ansamblu si avand  |avand avand avand avand surarea  |profiluri tre-
locald) adanci- |adanci- |adanci- |adanci- |adanci- |distante- |buie sa aiba

mea sau |measau |measau |measau |measau [lorintre |pantele spre
inaltimea |indltimea |Indltimea |Inaltimea |indltimea |dreptar si |exterior.
2 mm 3 mm 1 mm 2 mm 3 mm suprafata

tencuieli-

lor.




Anumite nive- [Max. Max. 1 |[Max.2 [Max. 1 |La Max. 2 |Cufirul |Verificarea
luri ale abate- |cele ad- |mm/m |mm/m |mm/m |interior |mm/m |cu plumb. |se va execu-
lor referitoare |mise pt. |darnu |dar nu darnu [Max. 1 [darnu Dreptar si |ta la recep-
la rectiliniali- |elemen- |mai mult {mai mult |mai mult |mm/m dar|{mai mult |boloboc [tia lucrari-
tatea muchiilor |tul de 3 mm |de 20 de2 mm [numai |de: lor.
verticale (ten- |suport |pe Indlti- mm pe |peinalti- |multde |—la in- Pt. tencuie-
cuieli pereti) mea In- |indltimea [mea in- |3 mm pe |terior: 3 lile decora-
caperii |cladirii |[caperii |Inaltime |mm pe tive In simi-
La indltimea lipiatra se va
exterior |incaperii verifica te-
Max.2 |—I1a sarea corec-
mm/m dar|exterior: ta a rosturi-
nu mai 20 mm lor; muchi-
mult de |pe ile nu trebu-
20 mm pe |inaltimea ie sa aiba si
inaltimea |cladirii stirbituri,
cladirii cioplituri,
fisuri
Idem (pentru Max. 2 mm/m si cel [Max. 1
cele orizontale - mult 5 mm in limi- |mm/m si - - i i
(tencuieli tava- tele unei suprafete |cel mult
ne) orizontale 3 mmin
limitele
unei su-
prafete
Anumite nive- [Max. Max. 2 |Max.1 ([Max.1 |Max.2 [Max.3 [Cudrep- |Verificarea
luri ale abateri-|cele mm/rn  |mm/rn  {mm/rn  |mm/rn mm/rn  |tarul de |se va execu-
lor referitoare [admise |darnu |darnu |darnu |darnu darnu  |2m(ca |talareceptia
la rectiliniari- |pt. mai mult |mai mult {[mai mult |mai mult |mai mult |la pct.3) |lucrarilor.
tatea fatd de  |elemen- |de 3 mm |de 3 mm |[de2 mm |de3 mm |de 5 mm (sicu Solbancurile
orizontala tul suport [de ele- |de deele- [deele- deele- |firulcu |profilele,
sau verticala a ment element |ment ment ment plumb, cornisele,
unor elemente bolobo- |intradosul
decorative ale cul si balcoanelor
fatadelor, in- dreptarul |vor fi veri-
trinduri sau (cala ficate din
parti proemi- pct. 4) punct de
nente la interi- vedere al
or si exterior dimensiuni-
lor (cf. pro-
iectului) si
al profilelor
muchiilor
sa fie, con-
tinue dreap-
te fara frin-
turi)
Un anumit ni- Max. Max. Max. Max. Max. Prin ma- [Verificarea
vel al abateri- - 5 mm 5 mm 3 mm 3 mm 5 mm suratori  [se va efec-
lor fata de raza geometri- |tua la recep-
al suprafetelor ce cu tia lucrarilor
tencuite curbe sfoara,
dreptar,
fir cu




plumb

8 |Un anumit ni- Nici un fel de nuante neuni-  [Nici un fel de nuante|Prin Verificarea
vel de omoge- forme, pete, urme do opriri neuniforme, pete, aspectare |se va efec-
nitate al culori- ale lucrului daca nu primesc  |urme de opriri ale  |vizuald [tua la recep-
lor un alt finisaj (zugraveli, vop- |lucrului tia lucrarilor

sitorii, tapete) care sa le
poata acoperi

9 [Un anumit Nu se ad- Prin Verificarea
grad de netezi- - - mit nici - - aspectare [se face la
re al suprafete- un fel vizuala si |receptia
lor tencuieli- de tactila lucrarilor
lor. asperitati

10 [Corespondenta Nu se Nu se Nu se Nu se Nu se Prin Verificarea
numarului de admit admit admit admit admit baterea |se va efec-
straturi si a abateri |abateri |abateri |abateri abateri  |unor cuie |tua la recep-
grosimilor sau prin |tia lucrarilor
respective sondaje [daca se con-

speciale [statd degra-
carote) |dari ale ten-
in numar |cuielilor
stabilii de |care ar putea
comisia |fi cauzate de
de recep- |0 grosime
tie, dar  |necorespun-
cel putin |zatoare a
unul pt. |acestora

200 m’
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NORMATIV PRIVIND EXECUTAREA Indicativ: NE 001/3-95

TENCUIELILOR UMEDE, GROASE SI SUBTIRI

Caiet III: Tencuieli subtiri pe bazi de lianti micsti  |inlocuieste:
(anorganici si organici) sau lianti organici |C 3-76 (Caiet VILIX)

Finisarea panourilor din b.c.a. se
face 1n cazurile prevazute 1in
,Instructiuni tehnice pentru
proiectarea si executia peretilor si
acoperigurilor din elemente din

1. DOMENIUL DE UTILIZARE

1.1. Tencuielile subtiri aplicabile in 2-3 straturi de cate
aprox. 1 mm grosime se utilizeaza in cadrul cladirilor
civile (locuinte si social-culturale) la:

— finisarea suprafetelor lise ale peretilor exteriori si
interiori, precum si a intradosului planseelor din: b.a.,
beton prefabricat, panouri orizontale din b.c.a.;

— finisarea tencuielilor driscuite;

— protectia termoizolatiilor din polistiren.

1.2. Tencuielile subtiri monostrat cu grosimi de 10—12
mm se utilizeazd in cadrul cladirilor civile (locuinte si
social-culturale) la:

— finisarea suprafetelor peretilor exteriori §i interiori,
precum si a indradosului planseelor din b.a., beton

beton celular autoclavizat” — P prefabricat, zidarie din caramida si b.c.a., fasii din b.c.a.
104-83
Elaborat de: Aprobat de:

INSTITUTUL DE CERCETARI iN MINISTRUL LUCRARILOR PUBLICE
CONSTRUCTII SI ECONOMIA SI AMENAJARII TERITORIULUI -
CONSTRUCTIILOR - INCERC MLPAT

Cu Ordinul nr. 23/N din 3.04.1996

1.3. Utilizarea la exterior a acestor tencuieli se va face
in zonele cu conditii de mediu normale, fara agresivitate
naturald i 1n care calitatea aerului corespunde
concentratiilor maxime admise de normele interne
elaborate de Departamentul apelor si Departamentul
Mediului inconjurator in privinta unor elemente chimice
poluante provenite de la diferite industrii (SO,, H,S, HCI,
NH; etc).

In cazul utilizarii acestor tencuieli in medii cu
agresivitate naturald sau in spatii interioare 1n care
agresivitatea depdseste limitele normale, este necesard
luarea unor masuri speciale de protectie pe baza unor
solutii acceptate de laboratoarele de specialitate atestate.

2. EXECUTAREA TENCUIELILOR SUBTIRI



Materialele necesare  pregatirii
stratului  suport §i  prepararii
mortarelor  pentru  tencuielile

subtiri, cerintelor calitative sunt in
conformitate cu indicatiile din
Caietul I, pct.3

In conditii de iarna, se va proceda
in conformitate cu prevederile din

C 16-84  ,Normativ  pentru
executarea lucrarilor pe timp
friguros”

In conditii de vara, la lucrarile

2.1. Tipuri de tencuieli

a) Tencuieli subtiri destinate finisarii suprafetelor
interioare ale peretilor;
b) Tencuieli subtiri destinate finisarii suprafetelor

exterioare ale peretilor.

2.2. Prevederi generale

2.2.1. Ambele tipuri de tencuieli se pot aplica manual
sau mecanizat, sub forma neteda sau tip strop, in doua-trei
straturi fiecare, cu grosimea aprox. de 1 mm, sau monostrat
sub forma neteda sau grosimi variind intre 10—12 mm.

2.2.2. Aplicarea mortarelor pentru toate tipurile de
tencuieli se face dupa controlul si pregétirea prealabila a
suprafetelor suport.

2.2.3. Lucrarile de tencuire pot incepe numai dupa
terminarea tuturor lucrdrilor a caror efectuare simultana
sau ulterioara ar putea deteriora calitatea tencuielilor:

La interior vor fi incheiate urmatoarele lucrari:

a) cel putin 2 nivele peste incaperile unde incepe
executia tencuielilor, precum si acolo unde este cazul,
executarea instalatiilor pe scurgerea apelor pluviale;

b) executarea peretilor despartitori, niselor, montarea
tocurilor usilor si ferestrelor etc.;

c) executarea instalatiilor de incalzire centrald, de
apa, gaze, canalizare, ghene de gunoi (fira montarea
obiectelor de instalatii);

d) executarea instalatiei electrice ingropate (tuburi,
duze, dibluri), fara montarea aparatelor;

e) astuparea tuturor santurilor si strapungerilor din pereti
si plangee, ramase de la executarea instalatiilor.

La exterior vor fi incheiate urmatoarele lucrari

a) executarea lucrdrilor de invelitori, inclusiv a
streaginilor, jgheaburilor si instalatiilor de scurgerea
apelor pluviale;

b) montarea tocurilor, tamplariilor noi;

c) montarea oricaror instalatii exterioare a caror
executie ulterioard poate afecta calitatea tencuielilor.

2.2.4. Tencuielile  interioare  se  vor  executa
inaintea celor exterioare, pentru a se permite uscarea lor.

2.2.5. Lucrarile de tencuieli vor incepe numai dupa
receptia calitativda a stratului suport si efectuarea
eventualelor reparatii necesare.

2.2.6. Lucrdrile se vor executa cu asigurarea conditiilor
de temperaturd si mniditate pentru a nu se afecta calitatea
lucrarilor, in special in cazul tencuielilor exterioare:

— conditii de iarna: temp. min. +10°C
— conditii de vara: temp. +10°C — +30°C umiditate:
65%



exterioare se vor lua masuri
speciale de protectie a suprafetelor,
in cazul in care temperatura mediu-
lui ambiant, este peste +30°C, sau
suprafetele sunt expuse direct
actiuni razelor solare.

2.2.7. In fabricile de prefabricate:

— se va asigura in mod corect desfisurarea fluxului
tehnologic, precum si spatiile de acces necesare, astfel
incat lucrdrile de finisaje sa se execute numai dupa racirea
panourilor mari din beton prefabricat;

—se vor asigura spatiile de depozitare necesare atat in
fabrica cat si pe santier, astfel incat sd nu se compromita
calitatea finisajelor datorita conditiilor necorespuntoare;

—se vor evita manipuldrile, care pot conduce la
degradarea finisajelor.

2.2.8. Receptia produselor ce se vor introduce in opera,
se va face de catre conducatorul tehnic al lucrarii pe baza
documentelor ce insotesc materialele livrate. Verificarea
calitatii se va face prin:

— examinarea vizuald;

— incercari pe probe in conditiile prevazute in standarde
sau in caietele de sarcini.

De asemenea, se vor respecta indicatiile producatorului
privind depozitarea, pastrarea si aplicarea produselor
prevazute in documentele ce insotesc marfa livrata.

2.3. Controlul calititii stratului suport si pregaitirea

acestuia

2.3.1. Executarea tencuielililor pe stratul suport se va
face la un anumit interval de timp pentru a se asigura:

— uscarea in limite care sda nu afecteze
calitatea lucrarilor ulterioare;

— limitarea tasarilor, pentru a se evita fisurdrile si
desprinderile ulterioare ale materialului.

Intervalul de timp depinde de natura stratului suport, de
caracteristicile materialelor inglobate in acesta.

2.3.2. Suprafetele suport din beton sau b.c.a. trebuie sa
intruneasca o serie de performante dupa cum urmeaza:

a) Un anumit nivel al abaterilor dimensionale, al
rectiliniaritatii muchiilor verticale si orizontale, al
planitatii si gradului de netezire al suprafetelor (existenta
bavurilor, alveolelor etc.).

Nivel admisibil si metode de verificare conform:

— Anexa X. 3 din C 140-86 ,Normativ pentru
executarea lucrarilor din beton si beton armat”.

— P 104-83 Instructiuni tehnice pentru proiectarea si
executarea peretilor si acoperigurilor din elemente de b.c.a.

b) Un anumit nivel de umiditate:

— Pentru suprafete din b.c.a. nivelul admisibil si
metodele de verificare sunt prezentate in P 104-83, cap.



Indiferent de solutia de mortar
aleasd trebuie controlatd riguros
umiditatea zonelor reparate inainte
de aplicarea solutiilor de tencuieli.

4.

— Pentru suprafetele din beton armat nivelul admisibil
este de 5—7% si se determina cu aparatul Higromette. Sub
acest nivel suprafata trebuie stropitd cu apa sau amorsata
(functie de tehnologia de aplicare a solutiei alese). In cazul
depasirii nivelului admisibil, executarea tencuielii este
interzisa.

— Toate remedierile trebuie sa fie terminate §i uscate.

c) Un anumit grad de curatenie

Nivelul admisibil: toate suprafetele trebuie sa fie
curate, fara pete de grasime sau de mortar, rezultate dupa
decofrare si matarea rosturilor, fird urme de noroi sau
praf.

Metode de verificare: prin aspectare vizuala si tactila.

2.3.3. Operatii pregatitoare ale suprafetelor inaintea
aplicarii mortarelor tencuielilor subtiri.

2.3.3.1. Repararea suprafetelor suport

a) Pentru suprafetele din b.c.a. Reparatiile se executa
dupa montajul elementelor de zidarie, in cazul unor
defecte mici sau nainte de montaj in cazul defectelor
mari.

Repararea defectelor mici (1—5 mm) sau inchiderea
rosturilor se va realiza cu mortare speciale conform
tehnologiei producatorului de mortar.

Rosturile se trateaza apoi, pentru a preintimpina
fisurarea ulterioara a finisajelor, cu fasii din impaslitura de
sticla de 20 cm latime, aplicate cu o pasta adeziva.

Repararea defectelor mari (avand adancituri de 5— 15
mm si lungimi de 5— 150mm) se face cu mortar special,
dupd curatarea si eventual amorsarea prealabilda a supra-
fetelor conform tehnologiei producatorului de mortar.

Defectele mai mari (adancime peste 50 mm), muchii
rupte, colturi rupte, se repard prin nivelarea, suprafetei
locului degradat prin tdiere cu fierastraul, prelucrare cu
burghiul sau o daltd ascutitd pana la obtinerea unei forme
geometrice regulate. Se introduce in lacas bucata de b.c.a.,
lipitd cu o pastd adeziva. Bucata de b.c.a. este prelucrata
la randul ei ca forma dupa ce in prealabil lacasul a fost
curatat si amorsat conform tehnologiei de aplicare a pastei
adezive.

OBS.

1. Reparatiile executate cu mortar de ciment se vor lasa
sd se usuce minimum 7 zile.

2. Deniveldrile suprafetelor la rosturi se vor retusa cu o
rindea (ragchetd speciald sau in ultimd instantd un finisaj
tip strop a carui grosime va varia.

b) Pentru suprafete din beton armat (monolit sau
prefabricat).



Amorsarea suprafetelor se face
numai 1n cazul solutiilor in care
tehnologia acestora o impune

Operatiile de reparare presupun:

— indepartarea prin slefuire (manuald sau mecanizatd)
cu polizor cu piatrd abraziva, a bavurilor sau umflaturilor
ce ies din planul suprafetelor cu mai mult de 1 mm;

—repararea adanciturilor (alveolelor mai adanci de 2
mm, ciobiturilor, sparturilor).

2.3.3.2. Curatarea suprafetelor suport

a) Desprafuirea suprafetelor se face cu perii din plastic,
praful rezultat fiind apoi indepartat prin suflarea unui jet de
aer prin pistolul racordat la un compresor.

b) Curatarea petelor de grasime de la cofrare se face prin
spalare cu solutii de apa si detergent.

2.3.3.3. Amorsarea suprafetelor suport

a) Amorsa se prepara din liantul organic utilizat in cazul
moratrelor in apa

b) Amorsarea se poate face manual, cu bidineaua, sau
mecanizat, prin pulverizare cu ajutorul pistolului pentru
aplicat vopsitorii.

— 24. Prepararea mortarelor pentru tencuieli
subtiri

2.4.1. Principii generale de preparare

24.1.1. Toate mortarele pentru tencuieli subtiri se
prepara manual sau cu ajutorul malaxoarelor.

2.4.1.2. Prepararea mortarelor pentru tencuieli subtiri se

va desfasura in principal dupd urmatoarea tehnologie:
— la prepararea manuald sau cu ajutorul malaxoarelor, in
cazul retetelor pe baza de ipsos, se pregateste mai iIntai
componenta lichida (liant organic, plastifiant, intarzietor
de prizd) peste care se toarnd componenta solida care poate
fi, dupa caz, din nisip, var, ciment $i apoi ipsosul (presarat
usor si amestecand max. 10 minute);

—1n cazul retetelor pe bazd de var-liant organic, se
recomanda ca 1n cazul folosirii varului hidratat praf sa se
foloseasca malaxoare pentru amestecarea componentelor;

—1n cazul retetelor pe bazad de praf de piatrd (nisip,
ciment alb si liant organic se pregateste componenta solida
(praf de piatrd sau nisip cernut in granulometria dorita,
amestecat cu ciment daca este cazul) peste care se toarna
componenta lichidad, alcatuitd, dupa caz, din liantul
organic, vopsea emulsionata.

2.4.1.3. Consistenta mortarelor se realizeaza functie de
modalitatea de aplicare a mortarelor (10—12 cm masurati
pe conul etalon, in cazul aplicarii manuale cu fierul de glet
si 7—8 cm masurati cu conul etalon, in cazul aplicarii
mecanizate cu pistolul pulverizator)

2.4.14.1In scopul diversificarii culorilor in acelasi
cuartal, se poate varia nuanta finisajului prin folosirea de
praf de marmura colorata diferit.

2.4.1.5. Durata maxima de pastrare a mortarelor astfel



preparate poate fi de pana la 3 luni la temperatura cuprinsa
intre +5... + 20°C, sau conform indicatiilor producatorului.

2.5. Aplicarea tencuielilor subtiri

2.5.1. Aplicarea tencuielilor subtiri se face numai dupa
uscarea amorsei astfel incat la palpare cu mana sa se mai
simta senzatia de umed.

2.5.2. Aplicarea se poate face pentru orice fel de suport:

— prin netezire (cu fierul de glet, drisca sau eventuale
mijloace mecanizate, in grosimile si numarul de straturi
prescrise in tehnologia de aplicare a producatorului;

— sub forma de strop, cu ajutorul pistolului pulverizator
pentru tencuieli stropite sau alte instalatii speciale de
pulverizare, conform indicatiilor tehnologice ale
producétorului.

2.5.3. Aplicarea tencuielilor exterioare se incepe de la
partea superioara a cladirii, pe tronsonul corespunzator
lungimii schelelor.

2.5.4. Pe parcursul executdrii lucrarilor de tencuire, se
va urmari ca in campurile mari (la fatade), tencuielile sa se
execute cu aceeasi sarja de material pentru a nu se produce
diferente de nuante suparatoare.

2.6. Controlul calitatii tencuielilor subtiri

2.6.1. Pentru asigurarea calitatii lucrarilor se impune
verificarea calitatii executiei pe etape de lucru.

Criteriile de performantd, nivelurile lor admisibile si
metodele de verificare sunt ardtate in tabelul nr. 2 din
Anexa Caietului I al prezentului normativ.

2.6.2. In cazul promovirii unor soluti noi sau
modificari partiale ale unora vechi, este necesara
verificarea modului in care acestea se incadreaza din
punct de vedere al criteriilor lor de performanta la nivelele
admisibile acceptate conform tabelului nr. 1 din Anexa
prezentului caiet.

Receptia pe faze de lucrari se va face prin verificari, in
functie de cerintele beneficiarului, dar cel putin o data la
100 mp pentru :

a) rezistenta mortarului;

b) numarul de straturi aplicat si grosimile respective
(determinate prin sondaje i numarul stabilit prin caiete
de sarcini sau in baza hotararii comisiei de receptie, dar
cel putin cate unul la fiecare 200 mz);

c) aderenta la suport (cu aceeasi frecventa ca la b);

d) planitatea suporturilor, corectitudinea muchiilor si
racordarilor intre panouri;

e) dimensiunile, pozitiile elementelor decorative si
corectitudinea executarii acestora (solbancuri, braie,
cornige etc.), prin compararea cu detaliile din
documentatiile de executie sau cu solutiile cadru indicate
in caietele de sarcini.



Aceste verificari se efectueaza Tnaintea zugravirii sau
vopsirii, iar rezultatele se inscriu in registrele de procese-
verbale de lucrari ascunse si pe faze de lucrari.

Abaterile admisibile simt date in tabelul nr. 2 din
Anexa Caietului IL

2.6.4. Receptia lucrdrilor se efectueaza pe baza de
proces-verbal:

— la terminarea lucrarilor pe faze si la terminarea
lucrérilor;

— la expirarea perioadei de garantie — receptie finala.



ANEXA
Tabelul 1

CRITERII DE PERFORMANTA SPECIFICE LUCRARILOR DE TENCUIELI
SUBTIRI, METODE DE DETERMINARE SI PERFORMANTE ALE ACESTORA

Criterii de performanta si

Nr. metodele de determinare Nivel admisibil
crt. : o
Specificarea Reglementarea al criteriilor de Ob ..
.- . y servatil
criteriilor de metodei de performanta ;
performanta determinare
0 1 2 3 4
Grupa A :
Calificare produs
1 |Consistenta STAS STAS 1030-85 Se aplica mortarelor
mortarului 1030-85 pt. tencuieli interioare
si exterioare
2 |Densitatea aparentd in |[STAS STAS 1030-85 e
stare proaspata si 1030-85
intarita
3 |Tendinta de segregare |STAS STAS 1030-85 L,
1030-85
4 |Capacitatea de STAS STAS 1030-85 e
retinere a apei 1030-85
Grupa B:
Determinarea pe
produs pun in operi
1 |Rezistenta la com- |[STAS STAS 1030-85 e
presiune 1030-85
2 [Rezistenta la eforturi |Caiet V, — T, =0,5 N/mm?® |Se aplica tuturor
normale de tractiune |Cap. 1 (indiferent de modul |tencuielilor exterioare
(aderenta la suport) de rupere) sl interioare
— diminuarea
aderentei (1) sa fie
sub 10% pe epruv.
Supuse ciclurilor de
imbatranire fata de
cele martor, iar
cresterea sa fie de
max. 25%
3 |Rezistenta la eforturi |Caiet V, — dupd umezirea  [Se aplica suplimentar
tangentiale Cap. 2 finisajului si facultativ pt.

Timin =0,5 N/mm?
latime de banda din
tesatura de sticla

tencuieli subtiri ext. si
int. int. (gros. 2—
3mm) pt. determin,

umezire




Rezistenta la mediul [Caiet V, — Tyin =0,3 N/mm’ |Se aplica tuturor
alcalin (saponificare) |Cap. 3 (pt. rupere coeziva in|tencuielilor exterioare
finisaj) sl interioare
— Tpin =0,5 N/mm?
(pt. rupere adeziva la
interfata suport-
finisaj)
— Nu se admit mo-
dificari de aspect ale
finisajului: exfolieri,
basicari etc.
Sensibilitatea la Caiet V, — Nu se admite Se aplica tuturor
bagicare Cap. 4 nici o urma de basi- |tencuielilor ext. si
care pt. nici una din |interioare permeabile
clasele finisaje pre- |sau etange la trecerea
zentate in caiet V,  |vaporilor de apa
pct. 6
- Tpin =0,5 N/mm?
atat pe epruvetele
incercate, cat si pe
mortar, indiferent
de modul de rupere
Impermeabilitatea Caiet V — Penetratia apei  |Se aplica pt.
la apa cap. 5 P< 100 g/dm’ zi determin.
— Coeficientul de |comportamentului
capilaritate: tencuielilor fata de
c>4 capilaritate mare |apa lichida astfel:
1,5<c<4 capilaritate |— p se determina
slaba pentru tencuieli
c<l,5 capilaritate f. |exterioare
slaba — ¢ se determina pt.
tencuieli exterioare si
tencuieli interioare
destinate incaperilor
cu umiditate 65%
Permeabilitaca la STAS 13090 D , . |— Se aplica tuturor
vaporii de apa apr. 1992 a) S 240g/m”zi tencuielilor exterioare

b) pt. t° = 23°C;
URA =88%
R, < 11.3 g/m?;
hmmHg,

¢) pt. t=30°C;
URA =88%
R, < 13.5 g/m?;
hmmHg,

si interioare utiliz. In
spatii cu URA 65%
— Conditiile b) si c)
se aplica functie de
destinatia tencuieli-
lor; conditia a) este o
verif. simplificata
aplicabila cand tot
setul de tencuieli
este supus la Incercari
in conditii identice
de temperatura si
umiditate




Rezistenta la ciclurile
de Imbatranire
accelerata

Susceptibilitatea la
murdarire §i rezistenta
mijloacele de curdtare

Caiet V,
cap. 6

Caiet V,
cap. 7

— Dupa 100 cicluri
(oricare variantd)
aderenta la suport
>0,5 N/mm”

— Diminuarea
aderentei (1) sa fie
sub 10% pe epruv.
supuse ciclurilor de
imbatranire fata de
cele martor iar
cresterea sa fie de
max. 25%.

— Nu se admit
degradari ale supra-
fetei finisajului ca;
exfolieri, fisurari,
bésicari, patari,
aparitia fenomenului
de prafuire etc.

Nu se admit nici un
fel de degradari ale
supraf. finisajului
dupa cicluri, de tipul
exfolierilor,
fisurarilor, patarilor
etc.

Se aplica tencuielilor
exterioare

Se aplica tencuielilor
exterioare
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NORMATIV PRIVIND EXECUTAREA Indicativ: NE 001/4-95

TENCUIELILOR UMEDE, GROASE SI SUBTIRI

Caiet IV: Executarea lucrarilor de renovare ale inlocuieste:

finisajelor exterioare pe baza de mortare

1. PREVEDERI GENERALE

1.1. Obiect

Prezentul caiet stabileste prescriptii generale privind
conditiile de utilizare si punere in opera ale mortarelor pe
baza de lianti minerali si ale mortarelor plastice la lucrarile
de renovare ale tencuielilor groase sau subtiri degradate in
structura.

Acest caiet este alcatuit din doua parti si anume:
— Renovarca tencuielilor groase.
— Renovarea tencuielilor subtiri.

OBS.

1. Prevederile prezentului caiet se aplica urmatoarelor
tipuri de tencuieli degradate in structura:
— tencuieli groase obisnuite (drigcuite;)
— tencuieli groase decorative (cu praf de marmura,
similipiatrd);
— tencuieli subtiri (netede sau tip strop).

Elaborat de:

INSTITUTUL DE CERCETARI iN
CONSTRUCTII SI ECONOMIA
CONSTRUCTIILOR - INCERC

Aprobat de:

MINISTRUL LUCRARILOR PUBLICE
SI AMENAJARII TERITORIULUI -
MLPAT

Cu Ordinul nr. 23/N

din 3.04.1996

Nu sunt cuprinse in prezentul caiet
solutii de reparatii pt. finisaje pe
bazd de mortare degradate ale
cladirilor situate in mediu intens
poluant, mentionate in Anexa 4 a
Caietului nr. III

2. Solutiile de renovare prezentate in cadrul caietului pot fi
aplicate numai la renovarea finisajelor cladirilor civile
aflate Tn mediu climatic normal (poluare urband), marin
sau montan.
1.2. Definitii

1.2.1. Tencuiala groasa degradata in structura: finisaj pe
bazd de mortar aplicat in 2—3 straturi cu o grosime totala
de max. 2 cm, care prezintd degradari sub forma de fisuri
mai mari de 1 cm, crapaturi cu latimea de max. 15 cm,
desprinderi, burdusiri etc, ce afecteaza straturile finisajului
partial sau total.

1.2.2. Tencuiala groasa degradatd la nivelul stratului
vizibil: finisaj pe baza de mortar aplicat in 2—3 straturi,



Toate materialele (inclusiv
mortarele  preparate in  statii
centralizate) se vor folosi numai
dupa verificarea calitdtii acestora
de catre conducatorul tehnic al
lucrdrilor.  Verificarea  calitdtii
mortarelor se va face cf. STAS
1030-85 si STAS 2634-80.

care prezintd cresteri importante ale gradului de
permeabilitate la apa.

1.2.3. Tencuiala subtire degradata in structura: finisaj pe
bazd de mortare plastice subtiri aplicate in 2—3 straturi
(grosime 3—5 mm), care prezintd degradari sub forma de
fisuri mai mari de 1 mm, burdusiri etc. ce afecteaza
finisajul in intreaga sa grosime.

1.2.4. Tencuiala subtire degradatd la nivelul stratului
vizibil: finisaj pe baza de mortare plastice subtiri aplicate
in 2—3 straturi (grosime 3—5 mm) care prezintd
fenomene de patare, prafuite, pierderea impermeabilitatii
la apa.

1.3. Materiale utilizate si cerinte calitative impuse
acestora

1.3.1. Materialele utilizate la lucrarile de renovare ale
finisajelor pe baza de mortare sunt cele prezentate in
caietul nr. I. ,,Prevederi generale”, pct. 3 al prezentului
normativ §i trebuie sa indeplineascd conditiile de calitate
impuse de standardele de stat sau caiete de sarcini
mentionate In acest caiet.

1.4. Criterii de alegere a solutiilor de renovare a
fatadelor

1.4.1. La alegerea solutiilor de renovare se au in vedere
urmatoarele aspecte:

— performantele finisajului dorit;

— cauzele care au provocat degradarile (uzurd normala,
cauze, accidente);

— natura suportului considerat (tencuiald, beton, b.c.a.,
caramida);

— situarea peretelui exterior (expus la ploaie, socuri sau
degradari);

— tehnologia de punere in aplicare (manual sau
mecanizata);

— aspectul finisajului impus de beneficiar (neted sau
rugos).

Metodologia de selectare a solutiilor de renovare pe baza
acestor criterii este detaliatd in cadrul cap. 2 si 3.

1.5. Conditii generale de executie a lucrarilor de
renovare

1.5.1. Inainte de inceperea lucrarilor de renovare ale
tencuielilor degradate se vor lua masuri de indepartare a
cauzelor care au condus la aparitia degradarilor (in situatia
in care degradarile nu se datoreazd unei uzuri normale),
cum ar fi: infiltratii de apa, racordarea defectuoasa a doua
materiale care lucreaza diferit, tasari etc.

1.5.2. Lucrérile de renovare ale finisajelor degradate se
vor executa numai la temperaturi de peste +10°C pentru a
se asigura conditiile de intdrire §i uscare ale mortarului.

1.5.3. Pe timp célduros sau vant puternic se vor lua
masuri de protejare a lucrarilor executate pentru a se evita



evaporarea rapida a apei din mortarele de tencuiald (aco-
perirea fatadei cu panza de sac umeda).

2. RENOVAREA TENCUIELILOR GROASE

Pentru alte solutii de renovare
necuprinse 1n prezentul caiet este
obligatorie obtinerea avizului tehnic
din partea institutelor abilitate in acest
sens.

Remedierea situatiilor care au condus
la degradarea tencuielilor se va face
conform  reglementdrilor  tehnice
existente pentru fiecare parte a
constructiei ce a provocat degradarile.

Suprafata decoperita va fi intotdeauna

2.1. Domeniul de utilizare

2.1.1. Prezentul caiet se refera la lucrarile de renovare
detinate remedierii tencuielilor groase (degradate 1in
structurd sau numai la nivelul stratului vizibil) ale cla-
dirilor civile situate in mediul climatic exterior normal
(poluare urband), marin sau montan.

2.1.2. Tencuielile groase pot fi:

— obignuite (drigcuite);

— decorative (cu praf de piatrd sau similipiatra).

2.2. Inventarierea solutiilor de renovare si criterii de
selectare

2.2.1. Solutiile de renovare posibile precum si criteriile
de selectare a acestora in cazul tencuielilor groase
degradate 1n structurd sau numai la nivelul stratului vizibil
sunt prezentate in cadrul tabelului 1 din Anexa 1 a
prezentului caiet.

2.3. Pregatirea stratului suport si controlul calitatii
acestuia

2.3.1. Pentru executarea unor lucrdri de renovare de
buna calitate se va avea 1n vedere pregitirea corectd a
stratului suport al noului finisaj.

2.3.2. Inainte de inceperea lucririlor de renovare se vor
lua masuri de indepartarea cauzelor care au determinat
aparitia degradarilor (in situatia cand acestea nu sunt
rezultatul unei uzuri normale, prin depasirea duratei de
functionare), cum ar fi: repararea hidroizolatiei, a
jgheaburilor, repararea eclementelor structurale ce
reprezinta suport al finisajelor.

2.3.3. Suprafata tencuielii ce urmeaza a fi renovata se
va examina atent pentru constatarea gradului de degradare
(In structura tencuielii sau numai la nivelul stratului
vizibil).

2.3.4. Constatarea zonelor unde tencuiala s-a degradat
in totalitate se va face dupa sunetul obtinut prin lovirea
acestuia cu ciocanul. Se vor indeparta fie numai portiunile
de tencuiala care prezinta semne de desprindere (in cazului
care suprafata totald a acesteia se limiteaza la max. 20—
30% din suprafata fatadei), fie intreaga tencuiald (in cazul
in care suprafetele desprinse de pe suport sunt > 20-30%).

2.3.5. In situatia in care in timpul lucririlor de
indepartare a zonelor desprinse de tencuiald se constata
portiuni aderente de mortar corespunzator calitativ, acestea
se vor pastra, ele asigurand sporirea conlucrarii stratului
nou de finisaj cu suportul acestuia.

2.3.6. Dupa indepartarea tencuielii desprinse, suprafata



cu 50 mm mai mare decit cea
desprinsa, pentru realizarea unei
legaturi corespunzitoare intre stratul
vechi si cel nou de tencuiald. Liantul
organic poate fi constituit din ragini
acrilice (Romacril, Emacril etc.)

Spélarea cu apa si detergent se va
efectua de regula pe suprafetele patate
cu grasimi care s-au infiltrat in stratul
de tencuiald, dupa care se va proceda
la limpezirea cu apd, din abundenta.

Liantul organic din amorsa va fi
identic cu cel utilizat in mortarul
plastic

decopertata se curata cu grija de resturile de mortar si de
praf manual (cu ajutorul unor perii) sau mecanizat (cu aer
sub presiune).

2.3.7. Rosturile intre zidaria de cdramida sau b.c.a. se
vor curata de mortar pe cel putin o adincime de 10 mm.

2.3.8. Suprafetele decoperate si desprafuite se uda bine
sau se amorseaza cu amorsd de apad si liant organic,
functie de solutia de renovare ce se aplica.

2.3.9. Renovarea propriu-zisd a acestor portiuni
degradate se va realiza, cu mortarele solutiilor S;, S,, S;
sau Ss, S;, prezentate in Anexa 1 a prezentului caiet
conform tehnologiei descrise la pct. 2.4. — Caiet II din
prezentul normativ, cu observatia ca straiul de grund se va
aplica in 1—2 reprize, pana la nivelul suprafetelor
nedegradate pastrate.

2.3.10. In cazul constatarii unor fisuri vizibile la nivelul
suprafetei tencuielilor, acestea se vor deschide in ,,V”’ pe o
adancime de 5—10 mm cu spaclul., iar dupa indepartarea
prafului (manual sau mecanizat) se va aplica o amorsa (din
apa sau apa si rasind acrilicd) corespunzatoare solutiei de
renovare aleasd; dupad uscarea partiala (la atingerea cu
mana existd senzatia de umed) a amorsei, fisurile se vor
astupa cu un mortar de ciment de marcd cel putin M 50 sau
chiar cu mortarul solutiei de renovare alese conform
tabelului 1.

2.3.11. Lucrarile de renovare ale tencuielilor groase vor
incepe dupd ce suprafetele ce au fost renovate (fisuri,
crapaturi supra fete desprinse) prezintd, o umiditate
corespunzatoare (max. 5%).

OBS.

Nerespectarea prevederii de la pct. 2.3.11. poate
conduce la aparitia in timp de pete pe suprafata fatadei.

2.3.12. Suprafetele de tencuiald nedecopertatd ce
urmeaza a fi renovate vor fi desprafuite manual sau
mecanizat.

2.3.13. Dupa despréafuire se va efectua, detergent se va
dupa caz, o spalare a suprafetei ce urmeaza a fi renovata,
cu apa sau cu apa si detergent.

23.14. Amorsarea suprafetelor de tencuiald
nedecopertate, precum si cele ale portiunilor reparate se
va face in functie de solutia de renovare aleasa si anume:

— pentru solutiile de renovare S;,—S, din tabelul 1 al
Anexei la prezentul caiet, amorsarea se va face cu apa
urmata de un sprit din lapte de ciment;

— pentru solutiile de renovare S5—Ss amorsarea se va
face cu o solutie de liant organic §i apa; solutia S7, nu
necesitd amorsare.

2.3.15. Controlul calitatii stratului suport pentru
solutiile de renovare ale tencuielilor groase se va face in
conformitate cu prevederile pct. 2.3 din caietul nr. II al



Pentru tencuielile realizate cu
solutiile S§;, S>, S; se recomanda
aplicarea unor pelicule de protectie ale
suprafetelor realizate pentru madrirea
impermeabilitatea la apd. Protectia se
poate realiza cu lianti organici pe baza
de ragini acrilice.

prezentului normativ privind executarea - lucrarilor de
finisaje interioare si exterioare pe baza de mortare.

2.4. Prepararea solutiilor de renovare

2.4.1. Prepararea solutiilor de renovare S;—57 se va
face de reguld cu mijloace mecanizate la fata locului sau
in statii centralizate.

2.4.2. Prepararea solutiilor de renovare S;, S> S3 se va
face confonn instructiunilor tehnice privind prepararea
mortarelor pe baza de ciment nr. 17-82.

2.4.3. Prepararea solutiei de renovare S, (mortar cu
terasit) se face in statii centralizate, pe santier adaugindu-
se doar apa necesara.

2.4.4. Prepararea solutiilor de renovare Ss, Ss, S7, se va
face in conformitate cu prevederile pct. 2.4 din caietul 111
al prezentului normativ.

2.5. Aplicarea solutiei de renovare

2.5.1. Aplicarea solutiei de renovare aleasd conform
criteriilor de selectare prezentate in tabelul nr. 1 din Anexa
1 se va face respectand tehnologia prezentata la pct. 2.4  si
2.5 ale caietului II la prezentul normativ.

Solutia de renovare Sy se recomanda a se utiliza doar in
cazul refacerii integrale a fatadelor.

2.5.2. Grosimea totald a stratului de grund si a stratului
vizibil va fi de max. 10 mm.

2.6. Controlul calititii tencuielilor groase renovate

2.6.1. Controlul calitatii tencuielilor realizate ca urmare
a renovarii finisajelor fatadelor realizate din tencuieli
groase se va face prin verificari ale criteriilor de per-
formanta specifice finisajelor pentru suprafetele exterioare
ale peretilor.

2.6.2. Criteriille de performanta, nivelurile lor
admisibile si metodele de verificare sunt prezentate in
Anexa nr. 2 a caietului nr. II al prezentului normativ.

2.6.3. Verificarea si receptia lucrarilor de renovare ale
tencuielilor groase se va face conform pct. 2.6 din caietul
II al prezentului normativ.

3. RENOVAREA TENCUIELILOR SUBTIRI

3.1. Domeniul de utilizare
. 3.1.1. Prezentul caiet se referd la lucrdrile de renovare
destinate remedierii tencuielilor subtiri (degradate 1in
structurd sau numai la nivelul stratului vizibil), ale
cladirilor civile situate in mediu climatic exterior normal
(poluare urband), marin sau montan.

3.1.2. Tencuielile subtiri la care se refera prezentul
caiet pot fi netede sau subtiri.



Pentru alte solutii de  renovare
necuprinse 1n prezentul caiet este
obligatoriu obtinerea avizului tehnic
din partea institutelor abilitate in acest
sens.

Spélarea cu apa si detergent se va
efectua in general pe suprafetele
patate cu grasimi

In situatia in care se constati
degradari in structura de rezistentd a
fatadelor este necesard executarea
remedierilor conform instructiunilor
in vigoare pentru elementele din beton
armat.

3.2. Inventarierea solutiilor de renovare si criterii de
selectare

3.2.1. Solutiile de renovare posibile, precum si criteriile
de alegere a acestora, in cazul tencuielilor subtiri degradate
in structurd sau numai la nivelul stratului vizibil sunt
prezentate 1n cadrul Anexei nr. 1 a caietului nr. II1.

3.3. Pregitirea statului suport si controlul calitatii
acestuia

3.3.1. Pregatirea stratului suport pentru executarea
lucrarilor de renovare se va face avand in vedere
respectarea prevederilor de la pct. 2.3.1., 2.3.2., 2.3.3.,
2.3.4.,2.3.5. 51 2.3.6. din prezentul caiet.

3.3.2. Dupa desprafuirea intregii suprafete ce urmeaza a
fi renovata se va efectua, dupa caz, o spilare a suprafetei
cu apa sau detergent, urmata in cel de al doilea caz de o
limpezire cu apa a intregii suprafete.

3.3.3. Pregitirea stratului suport se va face tinand cont
de natura lui (beton sau tencuiald subtire, tencuiald groasa
din mortar M 50, M 100):

a) pentru suprafete din beton:

— eventualele fisuri constatate, cu deschidere sub 1
mm se trateaza prin periere energica cu perii metalice s§i
aplicarea unei pelicule din liantul organic (diluat in apa)
utilizat in reteta de preparare a viitoarei tencuieli ~ subtiri
alese pentru renovare (Emacril, Romacril etc);

— fisurile mai mari de 1 mm se trateaza prin desfacerea
lor in ,,V” cu dalta si ciocanul, amorsarea cu amorsa din
liantul organic utilizat in reteta de preparare a viitoarei
tencuieli suotiri §i aplicarea unui mortar de ciment M 100-
T.

b) pentru suprafete din tencuiala subtire

— tencuiala subtire nedegradatd in structurd, ci doar la
nivelul stratului vizibil (patari, decolorari, prafuire etc.) se
va curdta in vederea renovdrii, prin desprafuire cu aer
comprimat si spalare cu apd sau apa si detergent, urmata
de o limpezire cu apd, functie de gradul si natura
impuritatilor.

c¢) pentru suprafete din tencuiald groasa:

(din mortar M 100-T)

— pregatirea suporturilor de acest tip se face conform
pct. 2.3.10., 2.3.11., 2.3.13., 2.3.14. din prezentul caiet.

3.3.4. Suprafetele reparate nu se vor finisa mai
devreme de 7 zile de la efectuarea remedierilor.

3.3.5. Controlul calitatii stratului suport se va face
avand 1n vedere prevederile pct. 2.3.2. din caietul III al
normativului.

3.3.6. Amorsarea  suprafetelor pregitite  pentru
aplicarea solutiilor de renovare se va face manual cu
bidineaua sau mecanizat prin pulverizare cu ajutorul
pistolului pentru aplicat vopsitorii.



Noua tencuiald subtire se va aplica pe

zonele vechi de tencuiald subtire in
minimum 2 straturi

3.3.7. Amorsarea se prepard din liantul organic
(utilizat in compozitia solutiilor de renovare si apa).

3.4. Prepararea solutiilor de renovare

3.4.1. Prepararea solutiilor de renovare prezentate la
pct. 3.2. se va face respectdnd prevederile mentionate in
caietul IIT al normativului la pct. 2.4.2.

3.5. Aplicarea solutiilor de renovare

3.5.1. Aplicarea solutiei de renovare a-leasa conform
criteriilor de selectare prezentate in tabelul nr. 2 din anexa
1 a prezentului caiet se va face respectand tehnologia
prezentata la pct. 2.5. din caietul III al normativului.

3.5.2. Se va avea grija ca la aplicarea, primului strat de
tencuiald, suprafetele pe care tencuiala subtire veche nu a
fost degradata sa nu se incarce cu mortar in exces pentru a
nu se realiza suprafete denivelate.

3.6. Controlul calitatii tencuielilor subtiri renovate

3.6.1. Controlul calitatii tencuielilor realizate ca
urmare a renovarii finisajelor fatadelor realizate din
tencuieli subtiri se va face prin verificari ale criteriilor de
performantd ce decurg din exigentele de performanta
specifice finisajelor pentru suprafetele exterioare ale
peretilor, ce sunt prezentate la pct. 2.6. din caietul III
al.prezentului normativ.



AXEXA 1
Tabelul 1

TABEL CUPRINZAND CRITERIILE DE ALEGERE ALE SOLUTIILOR DE
RENOVARE ALE TENCUIELILOR GROASE DEGRADATE

Nr [Criteriul Solu‘gia St S, S;3 S4 Ss S S,
crt |de alegere de

renovare
0 1 2 3 4 5 6 7 8

1 |Cauze care an provocat
degradarea:

— uzura normald

— accidentale (fi
suri conducte, bur

lane, jgheaburi.

. * * * * * * *
seisme etc.)

OBS. Solutiile de renovare selectate pe baza
crileriilor 2 — 6 se vor aplica in cazul depistarii unor
cauze accidentale numai dupa. eliminarea acestora.

2 |Performante Alegerea se va efectua conform tabelului nr. 1 din
Anexa caietului II si STAS 1030-85

3 |Natura suportului:

— beton * * * * * * *

— zidarie * * — — — — *
— zidarie din caramida

— tencuiald groasa - - - * * * *

4  |Situarea peretulut; —
expus la conditii
climatice severe (ploi, dese
insorire puternica,
inghet-dezghet pe peri-
oade prelungite) * * * *
— expus la conditii
climatice obisnuite * * * * * * *

5 |Tehnologia de punere in
opera:

— manuala

— mecanizata * * * * * *




1 2 3 4 5 6 7 8
6|Aspectul  finisajului:

— netede * *
— rugos

OBS. Solutiile S;, S, S3 S¢ S; se pot utiliza si la reparatiile zonelor degradate alo

tencuielilor; pentru solutiile A,, So, Ss, S., se vor retine in acest caz numai mortarele indicate
pentru realizarea straturilor de sprit si grund.

NOTA, cuprinzand nominalizarea solutiilor de renovare prezentate in tabelul nr 1.
Solutia S;: mortar de ciment- var M50-T pentru sprit, grund si stratul vizibil.

Solutia S»: mortar de ciment M 100-T pentru sprit, grund si mortar de ciment-var M50-T
pentru stratul vizibil.

Solutia S;: mortar de ciment M 100-T pentru sprit si grund si M 100-T cu gris de piatra
pentru stratul vizibil (similipiatrd).

Solutia S4: mortar de terasit cu gpritul din mortar M50-T
Solutia Ss: mortar plastic pe baza de ciment, praf de piatrd si ragina acrilica.
Solutia Se: mortar plastic pe baza de ciment, nisip si rasind acrilica.

Solutia S; :. mortar pe bazd de ciment, nisip si aditiv de plastifiere si anti-fisurare
(CULMINAL) aplicabil mecanizat.



Tabelul 2

TABEL, CUPRINZAND CRITERIILE DE ALEGERE ALE SOLUTIILOR DE

RENOVARE ALE TENCUIELILOR SUBTIRI DEGRADATE

Nr Criteriul de Sq S, Ss3 S4 Ss
crt | Solutia de alegere

renovare
1 |Cauze care au provocat degradarea

— uzura- normalad

— accidentale;
Performante

Natura suportului:

— beton

— tencuiald subtire

— tencuiald groasa din mortar
M50-T, M100-T

Situarea peretelui:

— expus la conditii climatice se-
vere

—expus la conditii climatice
obisnuite

Tehnologia de punere in opera: —

manuald

— mecanizata

Aspectul finisajului:

— neted

— rugos

% % % % %

% % % % %

Alegerea se va efectua conform
tabelului nr.1 din Anexa caietului
11lal pretezentului normativ

* * %o

* *
* * * * *
* _ _ _ *
* * * * *

%

* * * *
* * * *

NOTA, cuprinzand nominalizarea solutiilor de renovare prezentate in tabelul nr. 2.
Solutia S;: mortar plastic pe baza de ciment, praf de piatra si liant organic Emacril.

Solutia S,: mortar pla tic pe baza de ciment, nisip si liant organic Emacril,

Solutia Ss:

mortar plastic pe baza de ciment, praf de piatra si aracet.

Solutia S4 : mortar plastic pe baza de ciment, praf de piatra si HEC (hidroxietilceluloza).
Solutia Ss: mortar plastic pe baza de ciment, praf de piatrd si Romacril.
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CAIET V: METODE DE DETERMINARE A NIVELURILOR CRITERIILOR DE
PERFORMANTA ALE TENCUIELILOR UMEDE

CUPRINS

CAIET V: METODE DE DETERMINARE A NIVELURILOR CRITERIILOR DE
PERFORMANTA ALE TENCUIELILOR UMEDE

Metoda si aparaturd necesarda privind determinarea nivelului rezistentei la eforturi
normale de tractiune (aderentei la suport) pentru tencuieli umede

Metoda si aparaturd necesard privind determinarea nivelului rezistentei la eforturi
tangentiale pentru tencuieli umede ............cccceeeeneen.

Metoda si aparaturd privind determinarea rezistentei la modul alcalin (saponificare) a
tencuielilor umede ........c..cooceiiiiininiiii

tencuielilor umede permeabile sau etanse

Metoda si aparaturd necesard privind determinarea impermeabilitatii la apd a tencuieli
lorumede .....coooiiiiiii e

Metoda si aparatura necesard privind determinarea rezistentei la ciclurile de
imbatranire accelerata a tencuielilor umede

ale fatadelor la murdariri-, precum si rezistenta lor la mijloacele de curatare



NORMATIV PRIVIND EXECUTAREA Indicativ: NE000 1/5-95
TENCUIELILOR UMEDE, GROASE SI SUBTIRI| inlocuieste:

Caiel V : Metode de determinare a nivelurilor

criteriilor de performanta ale tencuielilor umede

CAPITOLUL I: METODA SI APARATURA NECESARA PRIVIND
DETERMINAREA NIVELULUI REZISTENTEI LA EFORTURI
NORMALE DE TRACTIUNE (ADERENTEI LA SUPORT)
PENTRU TENCUIELI UMEDE

I. GENERALITATI

1.1. Obiect si domeniu de aplicare

Prezenta norma tehnica stabileste metoda ele deteminarc in laborator a rezistentei la eforturi
normale de tractiune (aderenta la suport) pentru finisaje sub forma de tencuieli (grosime 2
mm—2,5 cm) pe baza de liani organici, anorganici, sau miesti.

Metoda se poate aplica suplimentar i in cazul zugravelilor, vopsitoriilor atunci cand se
doreste determinarea cantitativa a nivelului aderentei la suport.

1.2. Terminologie

Principalii termeni utilizati in prezenta norma tehnica au urmatoarele semnificatii:

— tencuieli: lucrari de finisaje aplicate pe suprafetele interioare sau exterioare ale peretilor
si tavanelor incaperilor cladirilor civile, realizati din mortare, avand grosimi variabile (2 mm—
—2,5 cm), cu rol de protectie sau chiar si estetic (cazul tencuielilor decorative) pentru structuri
de rezistenta;

— strat suport al tencuielii: stratul de baza pe care se aplica tencuiala ce poate fi constituit
fie din structura de rezistenta a peretilor — beton, caramida, BCA etc. (cazul lucrarilor noi), fie
din mortare vechi (cazul lucrarilor de renovare).

Elaborat de: Aprobat de:

INSTITUTUL DE CERCETARI iN | MINISTRUL LUCRARILOR PUBLICE
CONSTRUCTII SI ECONOMIA SI AMENAJARII TERITORIULUI
CONSTRUCTIILOR INCERC Cu Ordinul nr.23/N/ din 3.04.1996
Bucuresti




2. PRINCIPIUL METODEI

2.1. Metoda consta in masurarea fortei tangentiale necesare ce trebuie exercitata pentru
desprinderea tencuielilor de pe suportul lor si calcularea efortului corespunzator, precum si in
observarea modului de rupere:

a) rupere coeziva (din structura suportului, tencuielii sau adezivului);.

b) rupere adeziva (de la suprafata de separatie dintre suport-tencuiala, diferitele straturi ale
tencuielii, adeziv-Ic'ncuiala sau plot-adeziv);

¢) mixt (combinatii ale nodurilor de rupere de la a) si b).

2.2. Forta de tractiune este transmisa prin intermediul unei placute metalice (plot), lipita
de tencuiald, de forma si dimensiuni date.

2.3. Efortul necesar desprinderii tencuielii se calculeaza in doud ipoteze:

—pe epruvete martor conditionate in camera de clima 'a o temperatura de 23°C + 2°C si
o'umiditate de 50% + 5% timp de 7—28 zile (functie de timpul necesar de maturare al teuctiie-

— pe epruvete imbatranite accelerat in camera de clima.
3. APARATURA SI ACCESORII NECESARE

3.1. Aparat pentru masurarea aderentei cu actionare hidraulica.

3.2. Aparat tip Fruhling-Michaelis: dispozitiv de tractiune tip dinamometru pentru
masurarea unor sarcini de pana la S000 N.

3.3. Alice.
6.1. Cantare.

3.1. Bormasina rotopercutantd cu caroteza (020—50 mm) cu variator de turatie (0—1100
ture/min) si putere min. 500 W: pentru separarea portiunii de finisaj incercate de restul
epruvetei.

3.6. Ploturi metalice (020—50 mm) prevazute cu carlig de agatare pentru lipirea pe
portiunea de finisaj carotata ce este incercata, conform desenului din fig. 1.
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Dimensiunea plotului se alege functie de grosimea tencuielii:
— diametrul de 20 mm pentru tencuieli subtiri (grosimea de 2—10 mm);
— diametrul de 40—50 mm pentru tencuieli groase (grosime de 10—25 mm).

3.7. Adeziv (rasinad epoxidicd): pentru lipirea ploturilor metalice pe suprafata finisajului.

3.8. Epruvete (20 x 20 cm): corpuri de proba alcatuite din suport (de preferintd de aceeasi
naturd cu cel real) si tencuiala, cercetatd aplicatd in tehnologia prevazuta pentru finisajul res-
pectiv.

3.9. Camera de clima cu atmosfera controlata.

4. PREGATIREA EPRUVETELOR DE INCERCARE

4.1. Tencuiala se aulica pe 6 placi din materialul suportului real de 20 x 20 x 2,5 cm iu
tehnologia prevazuta. Aceasta constituie epruvciele de incercare; ele se vor conditiona in camera
de climd la o temperatura de 23°C .'c 2°C si o umiditate de 50% =+ 5% timp de 7—28 zile
(functie de timpul necesar de maturare al tencuielii) dupa care 3 epruvete se supun ciclurilor de
imbatranire acceleratd in camera de clima.

4.2. Se practica incizii in grosimea finisajului pand la suport (prin carotarc cu ajutorul
bormaginii rotopercutante cu caroteza) de acelasi diametru cu cel al ploturilor, ce urmeaza a fi
utilizate. Se realizeaza cate doud incizii pe fiecare cpruvetd, astfel incat sa existe o distanta de
cel putin 5 cm fatd de marginile epruvetei.

4.3. Se lipesc ploturile metalice (cate doua pe fiecare epru-vetd) cu adeziv:
OBSERVATIL:

— ploturile se degreseaza cu acetond inainte de aplicarea adezivului pe suprafata lor;

— excedentul de adeziv rezultat in urma lipirii plotului pe suprafata epruvetei se
indeparteaza prin stergere;

— se lasa sd se intdreasca adezivul in mediul de laborator cel-putin 24 orc.

4.4. Epruvetele astfel pregatite se supun incercarii.

5.MOD DE LUCRU

5.1. Smulgerea ploturilor metalice se efectueazd cu ajutorul aparatului tip Fruhling-
Michaelis sau cu ajutorul aparatului pentru masurarea aderentei cu actionare hidraulica, prin
incarcare treptata.

In cazul utilizarii primului aparat se masoara cantitatea de alice necesara producerii
smulgerii, prin cantarire, efortul necesar desprinderii plotului (aderenta fiind obtinutd prin
impartirea fortei obtinute exprimatd in newtoni (N) la suprafata plotului exprimatd in mm ;

In cazul utilizarii celui de-al doilea aparat, efortul de smulgere se citeste direct pe
manometru.

6. EXPRIMAREA REZULTATELOR

6.2.1. Se noteaza modul de smulgere stabilit vizual conform celor indicate la pct. 2.1.
Pentru simplificarea inregistrarii observatiilor se fac urmatoarele notatii:
A —ruperea coezivd in structura suportului;



A/B — rupere adeziva la interfata suport-primul strat;
B —rupere coeziva in structura primului strat;

B/C — rupere adeziva la interfata dintre primul si al doilea strat (cazul tencuielilor in mai
multe straturi);

-/Y — ruperea adeziva la interfata dintre stratul ultim al tencuielii §i adeziv;
Y  —rupere coezivd din adeziv;
X  —rupere adeziva la interfata dintre adeziv si plot.

6.2.2. Se calculeaza efortul de smulgere pentru epruvctcle conditionate in camera de clima
(t=23°C, umiditate = 50%), ca fiind media aritmetica a celor 6 determinari.

6.2.3. Se calculeaza similar efortul de smulgere pentru epru-vetele supuse imbatranirii
accelerate In camera de clima.

6.2.4. Se compara rezultatele obtinute cu valorile limita exprimate pentru acest criteriu

de performanta 1n norma referitoare la prevederi generale din cadrul actualului normativ.
(Caiet I).

7. PREZENTAREA REZULTATELOR

Rezultatele determindrilor se consemneaza intr-un buletin tle Incercare care trebuie sa
contind urmatoarele date (minime):

— denumirea laboratorului,

— denumirea solicitantului determinarii;

— prezentarea materialului pentru tencuiald supus incercarilor (denumire, grosime de
aplicare, rol, destinatie etc);

—nr. de epruvete incercate;

— conditii de incercare (temperatura si umiditate relativa);

— indicatii asupra pregatirii epruvctelor (tehnologia de pregatire, timp de uscare inaintea
incercarii etc);

—descrierea sumard a 1incercarii, observatii eventuale;

— rezultatele incercarilor (valorile aderentelor — cate doua pe fiecare epruveta si media lor
aritmeticd, comparata cu nivelul admisibil corespunziator; mod de rupere);

— data calendaristica la care s-au efectuat incercarile.

CAPITOLUL II: METODA SI APARATURA NECESARA PRIVIND
DETERMINAREA NIVELULUI REZISTENTEI LA EFORTURI
TANGENTIALE, PENTRU TENCUIELI UMEDE

1. GENERALITATI

1.1. Obiect si domeniu de aplicare

Prezenta norma tehnicd stabileste o metoda de determinare -aplicabila atunci cand se
doreste o confirmare suplimentara in ceea -ce priveste aderenta la suport a finisajelor peretilor
sub forma de tencuieli subtiri exterioare §i interioare, in stare umeda. Totodatd, metoda elimina
eventualele perturbatii asupra rezultatelor ce pot fi provocate in cazul metodei utilizate la
determinarea rezistentei la eforturi normale de tractiune, datorate unor posibile ,,intariri" locale a
finisajului cercetat, datorate lipirii ploturilor metalice cu rasind epoxidica.



1.2. Terminologie
Principalii termeni utilizati In prezenta norma au urmatoarele semnificatii:

— tencuieli: lucrari de finisaje aplicate pe suprafetele interioare sau exterioare ale peretilor
si tavanelor incaperilor cladirilor civile, realizate din mortare avand grosimi variabile (2 mm *—

— 2,5 cm), cu rol de protectie sau chiar si estetic (cazul tencuielilor decorative pentru structura
de rezistentd);

— strat suport: stratul de baza pe care se aplica finisajul (tencuiald) si care este constituit
din:

—- structura de rezistentd a peretilor (beton, caramida, BCA, mortare ctc.) in cazul
lucrarilor noi (tencuieli);

— mortare vechi in cazul lucrarilor de renovare cu tencuieli.

2. PRINCIPIUL METODEI

Metoda se bazeaza pe masurarea fortei necesare pentru desprinderea sub efort de jupuire a

finisajului cercetat in stare uscata si umeda, de pe un suport definit, precum si in observarea
modului de rupere.

3. APARATURA SI ACCESORII NECESARE

3.1. Tesatura de sticla sub forma de benzi (350 x 20 mm).
3.2. Banda adeziva de 25 mm latime.

3.3. Recipient din material plastic cu masa de 100 g si 120 mm 1naltime, prevazut cu carlig
de agdtare de max. 50 g.

3.4. Alice.
3.5. Recipient pentru alice.
3.6. Balanta analitica.

3.7. Cuva din material plastic pentru imersarea cpruvetelor in apa.

4. PREGATIREA EPRUVETELOR DE INCERCARE

4.1. Se confectioneaza 4 suporturi (de preferintd din acelasi material cu cel real) de 300 x
150 x 20 mm.
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4.2. Cu ajutorul unor benzi adezive de 25 mm grosime se fixeaza cele doua extremitdti a
doud fasii din tesdturd de sticla cu dimensiunile de 350 x 30 mm, asezate in prealabil pe
suporturi ca in figura 2:

4.3. Se acopera de asemenea cu benzi adezive tot restul suprafetei suporturilor (intre fasiile
de tesatura de sticla).

4.4. Se aplica finisajul, in tehnologia prevazuta, pe toata suprafata suporturilor.

4.5. Se desprind benzile adezive, indepartandu-sc astfel portiunile de finisaj din afara
fasiilor de tesatura de sticla (imediat dupa ce finisajul a inceput sa se intareasca).

4.6. Se conditioneaza epruvetele timp de 28 zile in camera de clima la t® == 23 +2°C si
umiditatea relativa = 50% + 5%.

OBS. Pentru evitarea deteriordrii finisajului in timpul, desprinderii benzilor, este de
preferat decuparea prealabila a finisajului pe marginile fasiilor din tesdtura de sticla.

5. MOD DE LUCRU

5.1. Masurarea fortei de desprindere pentru finisajul in stare uscatd (in N/cm latime de
banda din tesdtura de sticla).

5.1.1. Se incepe desprinderea manuala a fasiilor din tesatura de sticla de pe o epruveta, pe
cate o portiune de 2—3 cm, pentru eliminarea influentei marginilor.

5.1.2. Se ageaza epruvetd cu lata finisatd in jos, ca in desenul prezentat anterior.

5.1.3. Se suspenda de extremitatea unei din fagiile din tesatura de sticla recipientul din
plastic prin iniei mediul carligului de agatare.

5.1.4. Se lasd sa cadad alice intr-un recipient de la indltimea de 15 cm (masuratda de la
marginea superioara a recipientului din plastic), obtindndu-se o desprindere lenta si regulatd a
fasiei din tesatura de sticla pe o lungime de 3 cm.

5.1.5. Se cantareste cantitatea de alice ce a fost necesara producerii acestei desprinderi.

5.1.6. Se varsa jumatate din cantitatea de alice masurata, apoi se reia incercarea pana la
desprinderea urmatoarei portiuni de 3 cm.

5.1.7. Se realizeaza 5 incercari si respectiv 5 determindri pentru fiecare fasie din fibra de
sticld, notaridu-se masa minima $i maxima care a provocat desprinderile respective.

5.2. Masura fortei de desprindere pentru finisajul in stare umeda, in N/cm latime de banda
din tesatura de sticla.

5.2.1. Se imerseaza celelalte 3 epruvete in apa la temperatura de 20° + 2° C astfel:

— Prima CPruvetd ......cceevvveeveeneenen. 15 minute
—adouaepruvetd ........ccoeeevvveeennnen. 30 minute
— atreia CPruvetd......cceevvveeeveennenene 2 ore

5.2.2. Dupa scoaterea din apa si indepartarea acesteia cu un burete de pe suprafata
finisajului, se reia incercarea de determinare a fortei de smulgere la fel ca la pct. 5.1. pentru
fiecare epruvetd in parte.

6. EXPERIMENTAREA REZULTATELOR

6.1. Se noteaza comparativ fortele de desprindere minime medii $i maxime obtinute pe
toate cele 4 epruvete, precum si modul in care s-a produs desprinderea:

A —rupere coeziva in structura finisajului;
A/B -—ruperea adeziva la suprafata de separatie suport-finisaj;
B —rupere coezivd in structura suportului

6.2. Se comparad rezultatele obtinute privind valorile medii ale fortelor de desprindere
masurate pe fiecare epruvetd, cu nivelul admisibil al acestora din Caietul 1 al prezentului norma



tiv.

7. PREZENTAREA REZULTATELOR

Rezultatele determindrilor se consemneaza intr-un buletin de incercare care trebuie sa
contind urmatoarele date (minime):

— denumirea laboratorului;

— denumirea solicitantului;

— prezentarea materialului pentru tencuiald supus incercdrilor (denumire, grosime de
aplicare, rol, destinatia etc.)

—~nr de epruvete incercate;

— conditii de incercare (temperatura si umiditate relativa)

— indicatii asupra pregatirii epruvetelor (tehnologia de pregatire,timp de uscare inaintea
incercarii etc.);

—descrierea sumard a 1incercdrii, observatii eventuale;

—rezultatele incercdrilor: valorile fortelor de desprindere minime, maxime si medii,
comparate cu nivelul admisibil corespunzator;

— data calendaristica la care s-au efectuat incercarile.

CAPITOLUL III: METODA SI APARATURA NECESARA PRIVIND
DETERMINAREA REZISTENTEI LA MEDIUL ALCALIN
(SA-PONIFICARE) A TENCUIELILOR UMEDE

1. GENERALITATI

1.1. Obiect de domeniu de aplicare

Prezenta norma tehnica stabileste o metoda ele determinare a comportamentului tencuielilor
aplicate pe suporturi alcaline (beton brut decofrat, zidarie di: caramidd, mortar de ciment sau
alte materiale pe bazd de lianti hidraulici).

1.2. Terminologie

Principalii termeni utilizati in prezenta norma au urmatoarele semnificatii:

— tencuieli: lucrdri de finisaje aplicate pe suprafetele interioare sau exterioare ale peretilor
si tavanelor incaperilor cladirilor civile, realizate dinmortare avand grosimi variabile (2 mm—
—2,5 mm)., cu rol de protectie sau chiar si estetic (cazul tencuielilor decorative), pentru
structura de rezistentd;

— structura de rezistentd a peretilor (beton, caramida, BCA, mortare etc.) in cazul
lucrarilor noi;

— mortare vechi, in cazul lucrarilor de renovare cu tencuieli.

2. PRINCIPIUL METODEI

Metoda se bazeazd pe masurarea comparativd a epruvetelor, pierderi de aderentd ale
finisajului (tencuiala, zugraveala, vopsitorie), aplicat pe un suport alcalin, fatd de acelasi finisaj
aplicat pe un suporti nealcalin, ce constituie proba martor.

3. APARATURA SI ACCESORII NECESARE

3.1. Cuva rezistenta la alcalii din metal sau material plastic (protejat cu rasind epoxidied) de
forma si dimensiunile din fig. 3:
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4. PREGATIREA EPRUVETELOR

4.1. Se confectioneaza doua suporturi din mortar de ciment (30 x 30 x 2 cm) care se ageaza
in cate o cuva (cf. 3.1.) in care s-a presarat un strat de nisip silicios gros de 1 cm. Nisipul se
imbiba in prealabil cu 500 ml solutie de hidroxid de sodiu (2%).

4.2. Dupa 2 ore se scot §i se pastreaza timp de- 24 ore in camera de clima, la o temperatura
de 23°C +2°C si o umiditate relativa de 50% + 5%.

4.3. Se aplica finisajul in tehnologia prescrisa si se conserva timp de 24 ore din nou in
camera de clima, 1s t°=23°C, + 2°C si umiditate relativa egala cu 50%=x 5%.

4.4. Se confectioneaza al treilea suport (nealcalin: ex.: ipsos) se finiseaza §i se pastreaza
timp de 5 sdptdmani in camera de clima la t° = 23°C + 2°C si umiditate relativa = 50%+ 5%.
Aceasta constituie epruveta martor.

5. MOD DE LUCRU

5.1. Cele doua epruvete cu suporturi din mortar de ciment se aseaza cu fata finisata in sus,
pe un strat de nisip silicos, gros de ] cm, asezat pe fundul unor cuve de forma si dimensiunile
prezentate la pct. 3.1. Nisipul se imbiba in prealabil cu 500 ml solutie de hidoxid de sodiu
(NaOH), concentratie 2%.

5.2. Epruvetcle de la pct. 5.1. se conditioneaza in camera de clima timp de 1 luna de zile si
se usuca timp de 1 sdptdmand in camera de clima la 23°C si umiditate 50%.

5.3. Epruveta martor se conditioneaza ca la pct. 4.4.
5.4. Se observa eventualele modificari de aspect ce survin la epruvetcle incercate, fata de

cea martor.
5.5. Se efectueaza determinari ale aderentei la suport, atat pe epruvetele incercate cat si pe
cea martor conform Caiet II din prezentul normativ.



6. EXPERIMENTAREA REZULTATELOR

6.1. Se noteazd eventualele modificari de aspect (basicari exfolieri etc.) survenite la
epruvetele Incercate fata de cea martor.

6.2. Se calculeaza efortul de smulgere in urma incercarilor de aderentd si se compara
rezultatele de pe epruvetele agezate pe solutia de NaOH cu cele de pe epruveta martor.

6.3. Se compard nivelul eventualelor diferente constatate, cu valorile limitd exprimate
pentru tencuieli, in norma referitoare la prevederi generale din actul normativ — Caiet 1.

7. PREZENTAREA REZULTATELOR

Rezultatele determindrilor se consemneaza iIntr-un buletin de incercare care trebuie sa contind
urmatoarele date (minime): — denumirea laboratorului;

— denumirea solicitantului determinarii;

— prezentarea materialului pentru tencuiald supus incercarilor (denumire, grosime de
aplicare, rol, destinatie etc;.)

—nr. de epruvete Incercate ;

— conditii de incercare (temperatura si umiditate relativa);

— indicatii asupra pregatirii epruvctelor (tehnologia de pregatire, timp de uscare inaintea
incercarii etc);

—descrierea sumard a incercarii, observatii eventuale;

—rezultatele incercarilor: modificari de aspect survenite (basicari, desprinderi de finisaj,
schimbari de culoare etc.) nivelul aderentelor obtinute pe fiecare epruveta si diferentele rezultate
intre nivelul aderentei pe epruvetclc asezate pe solutia de NaOll fatd de cea martor, mod de
rupere;

-— data calendaristica la care s-au efectuat incercarile.

CAPITOLULIV: METODA SI APARATURA NECESARA PRIVIND
DETERMINAREA NIVELULUI SENSIBILITATII LA BASI-
SICARE A TENCUIELILOR UMEDE PERMEABILE SAU
ETANSE

1. GENERALITATI

1.1. Obiect si domeniu de aplicare

basicare pentru finisaje de tipul tencuielilor exterioare sau interioare, permeabile sau etange la
trecerea vaporilor.

Este o verificare importantd in stabilirea durabilitatii in timp, metoda stabilind
susceptibilitatea la basicare a tencuielilor datoritd vaporilor de apd, fie ajunsi din exterior in
structura peretelui, fie ca pur si simplu ei traverseaza din interior catre exteriorul finisajului
respectiv.

Dctciminarea se cfcctucsza dupa stabilirea permeabilitatii la vapori a tencuielilor cercetate,
conf. STAS 13090-1992, dupa care se alege una din cele doud metode descrise mai jos.

1.2. Terminologie
Principalii termeni utilizati in prezenta norma tehnica au urmatoarele semnificatii:



— tencuieli: lucrari de finisaje aplicate pe suprafetele interioare sau exterioare ale peretilor
si tavanelor incaperilor cladirilor civile, realizati din mortare, avand grosimi variabile (2 mm —
2,5 cm) cu rol de protectie sau chiar si estetic (cazul tencuielilor'decorative) pentru structuri de
rezistenta;

— strat suport al tencuielii: stratul de baza pe care se aplica tencuiala ce poate fi constituit
fie din structura de rezistenta peretilor — beton, cardmidd, BCA etc. (cazul lucrdrilor noi), fie
din mortare vechi (cazul lucrarilor de renovare);

— tencuieli permeabile la vaporii de apa — tencuieli ce permit trecerea vaporilor de apa;

— tencuieli etangse— tencuieli considerate bariere, de vapori.

2. PRINCIPIUL METODEI

2.1. Cazul tencuielilor permeabile la vaporii de apa

Metoda se bazeaza pe expunerea unor epruvete finisate, asezate pe niste cutii cu o anumita
cantitate de apa (pe care le inchid etans), cu fata finisata in sus, la temperaturi anumite i un timp
determinat in etuva. Vaporii de apa ce se formeaza in cutie strabat epruvetele, putand provoca
eventuale basicari.

2.2. Cazul tencuielilor etanse (practic impermeabile la vaporii de apa).

Metoda se bazeazd pe expunerea unor epruvete finisate cu astfel de tencuieli timp de o
sdptamana 1n camera de climi (la o temperaturda de 60°C + 2°C si umiditate relativa de 95%) si
examinarea suprafetelor finisajelor din punct de vedere al unor eventuale basicari.

3. APARATURA .SI ACCESORII NECESARE

3.1. Etuva.

3.2. Camera de clima.

3.3. Balanta cu precizie de 0,1 g.

3.4. Parafina.

3.5. Epruvete — 3 corpuri de proba alcatuite din suport si finisajul cercetat, de forma si
dimensiuni date (conf. pct. 4).

3.6. Cutii pentru apa necesare provocarii transmiterii vaporilor de apa cu forma si
dimensiunile din fig. 4.
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4. PREGATIREA EPRUVETELOR

4.1. Cazul tencuielilor permeabile la vapori

4.1.1. Se confectioneaza 3 suporturi de mortar de ciment sau BCA avand diametrul de 17
cm.

~ 4.1.2. Se aplica tencuiala, in tehnologia prevazutd si se conditioneazd in camera de clima
timp de 7—28 zile (functie de timpul necesar de maturare a tencuielii) la o temperaturd de +
23°C= 2°C si o umiditate de 50% + 5%.

) )4.2. Cazul tencuielilor etanse (practic impermeabile la va
pori).
4.2.1. Se confectioneaza 3 suporturi din mortar de ciment de 20x20x2  cm.
4.2.2. Se aplica finisajul cercetat, procedandu-se ca la pct. 4.1.2.

5. MOD DE LUCRU

5.1. Cazul tencuielilor permeabile la vaporii de apa.

5.1.1. Doua epnivete se supun incercdrii, iar una se pastreazd ca martor in conditii de
laborator.

5.1.2. Se umplu doua cutii, de forma si dimensiunile pre-i zente la pct. 3.1., cu apa distilata
(cate 0,320 litri).

5.1.3. Se aseaza deasupra lor epruvetele, cu fata finisatd in sus §i se etangeaza pe margine cu
parafina (conf. schitei de la pct. 3.1).

5.1.4. Se eintiresc probele in momentul initial, apoi se introduc in etuva la 30°C. Se reface
cantarirea la fiecare 24 ore, pana cand pierderea de masa nu difera cu mai mult de 5% intre doua
cantdriri succesive, la cele doua epruvete. In cursul operatieci se urmadreste aparitia unor
eventuale basici.

5.1.5. Dupa ajungerea la pierdere constantd in masa, se reintroduc epruvetele in etuva la o
temperatura de 50°C, timp de 25 ore. Se examineaza suprafata tencuielii.

5.1.6. Se reintroduc epruvetele in etuva, la o temperatura de 80°C, timp de 24 orc si se
examineaza apoi din nou, urmarind aparitia unor eventuale basicari.

OBS. incercarea se opreste in momentul aparitiei unor basici pe suprafata tencuielilor
cercetate.

5.2. Cazul tencuielilor etange (practic impermeabile la vapori).

5.2.1. Doua din cele trei epruvete pregatite ca la pct. 4.2. se supun Incercarii, introducaiuiu-
se in camera de clima, timp de o sdptamand, la o temperatura de 60°C + 2°C si o umiditate rela-
tiva de 95%.

5.2.2. Suprafata finisata este examinata la 4 si 7 zile din punct de vedere al aparitiei unor.
eventuale basicari.

5.3. In ambele cazuri, prezente la pct. 5.1. si 5.2., se efectueaza determindri ale evolutiei
nivelului aderentei la suport pe cpruvetele incercate, fata de proba martor, conform STAS.

6. EXPRIMAREA REZULTATELOR

6.1. Se noteaza modul formarii unor eventuale basici pe suprafata tencuielii, in cadrul celor
3 trepte de temperatura ce delimiteaza 3 clase de finisaje (cazul tencuielilor permeabile la
vapori):
-clasa A— tencuieli rezistente pana la t° = 80°C
—clasa B — tencuieli rezistente pana la t°=50°C
—clasa C — tencuieli rezistente pana la t°=30°C

6.2. La fel se procedeaza si iu cazul tencuielilor etanse ¢ u mentiunea ca, in acest caz,
intervalul de timp delimiteaza clasele de finisaje astfel :
— clasa A — tencuieli rezistente la basicare timp de 4 zile ;



— clasa B— tencuieli rezistente la basicare timp de 7 zile .

6.3. Se calculeaza efortul de smulgere in urma incercarilor de aderenta si se compara
rezultatele obtinute pe epruvetele in cercate, fatd de epruveta martor.

7. PREZENTAREA REZULTATELOR

Rezultatele determinatilor se consemneaza intr-un buletin de incercare, care trebuie sa
contind urmatoarele date (minime) :

— denumirea laboratorului;

— denumirea solicitantului determinarii;

— prezentarea materialului pentru tencuiald supus incercdrilor (denumire, grosime de
aplicare, rol, destinatie etc);

—nr. de epruvete Incercate;

— conditii de Incercare (temperatura si umiditate relativa);

— indicatii asupra pregatirii epruvetelor (tehnologia de pregatire, timp de uscare Tnaintea
incercarii etc.);

— descrierea sumara a 1Incercarii, observatii eventuale;

— rezultatele incercarilor: toate schimburile de aspect, precum si rezultatele comparative ale
incercarilor de aderenta;

— data calendaristica la care s-au efectuat incercarile.

CAPITOLUL V: METODA SI APARATURA NECESARA PRIVIND
DETERMINAREA IMPERMEABILITATII LA APA A
TENCUIELILOR UMEDE

1. GENERALITATI

I. I. Obiect si domeniu de aplicare

Prezenta norma tehnica stabileste o metodd de determinare a comportamentului fata de apa
lichida pentru solutii de finisaje sub forma de tencuieli exterioare si interioare. Metoda permite
obtinerea de date referitoare la patrunderea apei in structura finisajului, fie prin capilaritate (cazul
finisajelor fatadelor si al finisajelor interioare destinate incéperilor cu umiditate relativd mai mare
de 60% sub forma de tencuieli), fie sub presiune hidrostatica produsa de vant (cazul finisajelor
fatadelor sub forma de tencuieli).

Metoda stabileste deci modul de determinare al coeficientului de capilaritate (w) si penetratia
apei (p) sub presiunea hidrostatica produsa de vant cu diferite viteze.

1.2. Terminologie
Principalii termeni utilizati in prezenta norma tehnicd au urmatoarele semnificatii:

, —tencuieli: lucrari de finisaje aplicate pe suprafetele interioare sau exterioare ale peretilor si
tavanelor incaperilor cladirilor civile, realizate din mortare avand grosimi variabile (2 mm—
2,5 cm) cu rol de protectie sau chiar si estetic (cazul tencuielilor decorative), pentru structura de
rezistenta;

— strat suport: stratul de baza pe care se aplica finisajul (tencuiald) si care este constituit
din:

— structura de rezistenta a peretilor (beton, caramidd, BCA, mortare etc.) 1 n cazul
lucrarilor noi;

— mortare vechi, in cazul lucrarilor de renovare cu tencuieli.



2. PRINCIPIUL METODEI

2.1. Determinarea coeficientului de capilaritate (w)
Metoda se bazeaza pe masurarea, la intervale de timp regulate si intr-o perioada de timp maxima
determinatd, a cantitatii de apa absorbitd de finisajul cercetat (la imersarea partiald a lui in
apa), in conditii date de temperatura si umiditate.

Cantitatea de apa preluatd, raportatd la suprafata probei si intervalul de timp in care s-a
facut absorbtia, exprima coeficientul de capilaritate w.

2.2. Determinarea penetratiei apei (p)

Metoda se bazeazd pe masurarea cantitatii de apa necesara pentru mentinerea constantd a
nivelului unei coloane de apa cu diametru si indltime date, un anumit interval de tini]).

Cantitatea de apa masurata, raportatd la suprafata de incercare a probei, pe zi, exprima
penetratia apei, p, sub presiunea vantului.

3. APARATURA SI ACCESORII NECESARE

3.1. Camera de clima cu atmosfera controlatd de temperatura si umiditate.
3.2. Etuva.

3.3. Aparat de ploaie artificiala.
3.4. Cuva din material plastic.

3.5. Trei cilindri din sticla, gradati, prevazuti cu dop de inchidere si avand forma si
dimensiunile din figura ce urmeaza (se utilizeazd intr-una din cele doua variante de marime,
functie de conditiile de incercare, conform pct. 5.2.3.).

3.6. Adeziv (rasina epoxidica, Prenadez, parafind), pentru etansarea cilindrilor din sticla, pe
suprafata finisajului sau pentru etansarea pe margini a epruvetelor.

3.7. Apa distilata.

3.8. Pipeta.



4. PREGATIREA EPRUVETELOR

Numarul epruvetelor ce se confectioneaza este de 6, in cazul finisajelor exterioare (3
epruvete pentru determinarea coeficientului de capilaritate si 3 epruvete pentru determinarea
penetratiei apei sub presiunea vantului) si respectiv de 3, in cazul finisajelor interioare, destinate
incaperilor cu umiditate relativa mai mare de 60%, pentru determinarea coeficientului de capila-
ritate. Dimensiunile epruvetelor sunt de 20x20x2 cm.

4.1. Cazul tencuielilor ce se aplica in grosimi de 10—25 mm.

Se toarna epruvete din mortarul tencuielii cercetate in co-
fraje de 20 x 20 x 2 cm, se compacteaza si se conditioneaza la inceput 6—24 ore in Incaperea
unde au fost realizate, apoi in camera de clima la o temperatura de 23°C si umiditate relativa de
95%, timp de 7 zile si in sfarsit 8 zile in conditii de laborator.

4.2. Cazul tencuielilor subtiri (2—3 mm grosime)

Se confectioneaza suporturi din mortar de ciment, care se finiseaza cu solutia cercetata,
in tehnologia prevazuta.

Acestea se conditioneaza in camera de clima la o temperaturad de 23°C £ 2°C si o umiditate
relativa de 50% + 5%, pe durata prescrisa pentru uscare $i maturare.

4.3. Epruvetele supuse incercarii de determinare a coeficientului de capilaritate se



danseaza pe margini cu un material impermeabil (rasind epoxidica, panza cu parafind alternand
in 2 straturi etc).

5. MOD DE LUCRU
5.1. Pentru determinarea coeficientului de capilaritate

5.1.1. Cazul tencuielilor in exclusivitate pe baza de lianti minerali (grosimi 15—25
mm).

Cele 3 epruvete destinate incdperii se conditioneaza in camera de climd 12 zile la
temperatura de 23°C + 2°C si umiditate de 50% + 5%, timp in care se imerseazi in apa, cite 3
ore, la 3 zile, Intr-o cuva cu apa distilata, cu fata finisata in jos.

Imersarca se face astfel incat probele sa fie introduse in apa 3—10 mm, respectiv pe aprox.
jumatate din grosimea finisajului.

5.1.2. Cazul tencuielilor cu adaos de lianti organici.

5.1.2.1. Cele 3 epruvete destinate incercarii se supun urmatorului program (pentru 1
ciclu):

I-zi: — se introduce incet sub apa curgatoare . . 6 ore
— conditionare in laborator....................... 18 ore

a Il-zi: — incélzire in etuvd la + 50°C ................... 6 ore
— conditionare in laborator..........c............ 18 ore

Se repeta ciclul de 2 ori.

5.1.2.2. Se imerseaza apoi probele intr-o cina cu apa distilata, cu fata finisata in jos pe
aproximativ jumatate din grosimea finisajului, pana la aparitia primei pete de umezeala pe
dosul epruvetei (maxim 7 zile).

5.1.3. Pe perioada imersarii in ap4, atat in cazul de la pct. 5.1.1., cat side la pct. 5.1.2., la
anumite intervale de timp cpru-vctcle se scot, se sterg cu un burete si se cantaresc. Cantaririle
se fac la 10 minute, 30 minute, I ora gi apoi din ora in ord in fiecare etapa de cate 3 ore pentru
cazul de la pct. 5.1.1. si respectiv, 10 minute, 30 minute, I ora, apoi din ora in ora pana la 6 ore
si apoi la cate 24 ore, pentru cazul de la pct. 5.1.2.

5.1.4. Exprimarea rezultatelor.

5.1.4.1. Rezultatele cantaririlor se inscriu intr-uri grafic de tipul celui din fig. 6.
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5.1.4.2. Se calculeaza coeficientul de capilaritatc \v:

in care:
A.W — cantitatea de apa preluatd, raportatd la suprafata probei;

AVt — intervalul de timp in care s-a facut absorbtia exprimatd in minute la
puterea 1/2

5.1.4.3. Se compara valoarea coeficientului de capilaritatc cu nivelurile limita specificate
pentru acest criteriu de performantd (in Caietul I) si care fac posibild clasificarea finisajului
din acest punct de vedere.

5.2. Pentru determinarea penei ratiei apei (p) sub presiunea vantului.

5.2.1. T'e suprafata finisatda a celor 3 cpruvcte destinate Tncercarii, se asaza cilindri de
sticla gradati (pct. 3.5) care se etanseazd de jur Tmprejur eu rasind epoxidica sau Prenadez,
lasandu-se spre uscare 24 ore in laborator.

5.2.2. Se utilizeaza cilindri de 240 mm 1naltime, cand finisajul cercetat este prevazut a fi
utilizat in zone de clima cu vanturi ce ating viteze de peste 140 km/ora sau cei de 140 mm
indltime, pentru zone de clima cu vanturi ce ating viteze sub 140 km/ ora.

5.2.3. Epruvetele se asaza astfel incat sa fie ferite de soare sau curent de aer.

5.2.4. Se umplu cilindri cu apa distilata pana la nivelul indicat.

5.2.5. Se completeaza la 24 ore nivelul apei in cilindri de sticld, masurandu-se cantitatea de
apa adaugata.

5.2.6. Se repeta aceasta operatie timp de 8 zile.
incercarea se opreste in cazul observarii vreunei pete de ume
zeala pe fata posterioard a epruvetei.

5.2.7. Exprimarea rezultatelor:

5.2.7.1. Penetratia apei (p), sub presiunea vantului, se calculeaza pentru fiecare epruveta
astfel:

Ag

h = {zfdm? xzi
b Y V57 )

in care:
Ag — greutatea apei in grame, necesara pentru montinerea nivelului constant si
masuratd 1intre prima si ultima citire;
5S— suprafata cilindrului de sticla, in dm?;
At — timpul in care s-a facut determinarea 1n zile. (7 zile)

5.2.7.2. Se calculeaza media aritmeticd a celor 3 rezultate. Se verificd ca nici una din
valorile individuale sa nu difere cu mai mult de 5% fatd de medic. In caz contrar se reia
incercarea.

5.2.7.3. Se compard valoarea nivelului penetratiei apei obtinutd, cu nivelurile limita
pentru ca un finisaj sa fie considerat etans, exprimate pentru diversele categorii de finisaje in
Caietul I din cadrul acestui normativ.

6. PREZENTAREA REZULTATELOR

Rezultatele determinarilor se consemneaza intr-un buletin de incercare care trebuie sa



contind urmatoarele date (minime):

— denumirea laboratorului;

— denumirea solicitantului determinarii;

— prezentarea niateria'ului pentru tencuiald supus incer-; carilor (denumire, grosime de
aplicare, rol, destinatie etc.);

— 1r. de epruvetc incercate ;

— conditii de incercare (temperatura si umiditate relativa);

— indicatii asupra pregatirii epruvetelor (tehnologia de pregatire, timp de uscare inaintea
incercarii etc);

— descrierea sumard a incercdrii, observatii eventuale;

— rezultatele incercarilor;

— se consemneazd nivelul coeficientului de capilaritate w, eventual timpul dupa care a
aparut -prima patd de umezeald pe fata posterioara a epruvetci la imersarc in apd, precum si
clasa de capilaritatc;

— se consemneaza nivelul penetratiei apei sub presiunea vantului, p, comparativ cu nivelul
admisibil gi timpul cat a durat incercarea (se mentioneaza daca e cazul timpul dupa care a aparut
prima pata de umezeala pe fata posterioara a epruvetelor);

— detalii operatorii neprevazute in standard;

— data calendaristicd ia care s-au efectuat incercarile.

CAPITOLULVI: METODA SI APARATURA NECESARA PRIVIND
DETERMINAREA REZISTENTEI LA CICLURILE DE
IMBATRANIRE ACCELERATA A TENCUIELILOR UMEDE

1. GENERALITATI

1.1. Obiect si domeniu de aplicare

Prezenta norma tehnicd stabileste metodele de determinare in laborator a rezistentei la
ciclurile de imbatranire accelerata a finisajelor exterioare sub forma de tencuieli.

Este o verificare importanta privind estimarea durabi'itatii in timp a respectivelor finisaje.

1.2. Terminologie

Principalii termeni utilizati in prezenta norma au urmatoarele semnificatii:

— tencuieli: lucrari de finisaje aplicate pe suprafetele interioare si exterioare ale peretilor si
tavanelor incaperilor cladirilor civile, realizate din mortare avand grosimi variabile (2 mm— 2,5
cm), cu rol de protectie sau chiar si estetic (cazul tencuielilor decorative pentru structura de
rezistentd);

— strat suport: stratul de baza pe care se aplica finisajul (tencuiald) si care este constituit
din:

— structura de rezistentd a peretilor (beton, caramida, BCA, mortare etc.) in cazul lucrarilor
noi;

— mortare vechi in cazul lucrarilor de renovare cu tencuieli.

2. PRINCIPIUL METODEI

Metoda se bazeaza pe expunerea unor epruvete finisate cu solutia si tehnologia cercetata la
cicluri de Imbatranire acceleratd; conditiile operationale conventionale au scopul ca prin se-
veritatea lor (frecventa alternarii ciclurilor, intensitatea si durata lor) sa conduca la aparitia
degradarilor ce pot avea loc in exploatare sub actiunea principalilor factori climatici.



Rezultatele se exprima atdt calitativ, prin observatii vizuale (semnalarea eventualelor
degradari ale suprafetei finisajului ca: patari, decolordri, fisurari, exfolieri, basicari etc), cat si
canti-tativ, prin masurarea comparativda a eventualelor diminuari de aderentd la suport ale
finisajului supus ciclurilor de imbatranire fata de acelasi finisaj aplicat pe un suport martor.

3. APARATURA SI ACCESORII NECESARE

3.1. Camera de climd cu atmosfera controlata.

3.2. Aparat pentru determinarea aderentei la suport.

3.3. Alice, cantare.

3.4. Bonnagina rotopercutantd cu caro teza.

3.5. Ploturi metalice.

3.6. Adeziv (rasina epoxidicd).

3.7. Cuva din material plastic cu apa distilata.

3.8. Incintd, cu instalatie de ceata salina artificiala.

3.9. Panza, parafina.

3.10 Epruvete (20x20 cm); corpuri de proba alcatuite din suport (de preferintd de aceeasi

naturd cu cel real) si finisajul cercetat aplicat in tehnologia prevazuta pentru finisajul
respectiv.

4. PREGATIREA EPRUVETELOR DE INCERCARI

4.1. Cazul tencuielilor

Aplicarea acestor finisaje se va face pe cate 4 placi din materialul suportului real, de
20x20x2,5 cm in tehnologia prevazuta. Acestea constituie epruvetele de incercare; ele se vor
conditiona in camera de clima la o temperatura de 23°C+2°C si o umiditate de 50%+5% timp de
7—28 zile (functie de timpul necesar de maturare al finisajului), dupa care 3 epruvete se supun
ciclurilor de imbatranire acceleratd in camera de clima, iar una se va pastra ca martor.

Dimensiunile si formele epruvctclor sunt functie de natura controlului efectuat dupa
imbatranire. Epruvetele pot fi realizate din azbociment, beton, functie de natura suportului real.

Aplicarea se va face in tehnologia prescrisd, dupa care epruvetele vor fi conditionate
obligatoriu 1n camera de climd la o temperaturd de 23°C£2°C si URA 50%=+5%; durata
conditiondrii §i eventualele particularitati vor fi stabilite de comun acord cu producatorul.

O epruvetd se va pastra ca martor, iar restul se vor supune ciclurilor de imbatranire
accelerata.

5. MOD DE LUCRU

5.1. Ciclurile de imbatranire acceleratd se compun din faze care modeleaza principalii
factori de clima; gradul de severitate al ciclurilor se alege de comun acord cu producitorul,
functie de destinatia finisajului respectiv.

5.2. Componenta ciclurilor de imbatranire acceleratd este urmatoarea:

5.2.1. Cazul tencuielilor expuse in conditii de climat corespunzator zonelor de campie din
vest, nord-vest si sud-vest, precum si depresiunilor sau podisurilor cu ierni obisnuite ca durata si
severitate:

a) Expunere la ploaie artificiala

— temperatura apei: -+20°+2°C
— durata: 1 ora

OBS. incercarea constd in udarea epruvetelor cu ajutorul instalatiei de ploaie artificiald ce
generaza picaturi ce cad sub un unghi de aprox. 30° pe epruvetd. Debitul de apa trebuie sa fie



suficient pentru a mentine probele Inmuiate pe toatd durata incercarii.
b) Expunere la inghet
— temperatura: — 20°C+2°C
— durata: 2 ore
OBS. Incercarea constd in mentinerea epruvetelor in conditiile date In camera de clima
artificiala.
¢) — Expunere la céldura si umiditate
— temperatura: + 55°C+2°C
— URA: 95%+5%
— durata: 2 ore

OBS. incercarea constd in mentinerea epruvetelor in conditiile date in camera de clima
artificiala.
d) Expunere la inghet
—temperatura: +20°C+2°C
— durata: 2 ore

OBS. incercarea constd in mentinerea epruvetelor in conditiile date in camera de clima
artificiala.
e) Expunere la caldura uscata si insoleiere
— temperatura: +70°C ,
— - URA 20%+5%
— durata: 1 ora

OBS. incercarea coristd in mentinerea epruvetelor in conditiile date in camera de clima
artificiala.

f) Conditionarea in camera de clima

— temperatura: +20°C+3°C
— URA: 60%+5%
— durata: .16 ore

OBS. Daca conditiile o permit, conditionarea se poate efectua in laborator.

5.2.2. Cazul tencuielilor expuse in conditii de climat corespunzator zonelor de campie din
sud, sud-est si est ca si zonele de munte, deal sau podisuri cu perioade lungi de iarnd si cu al-
ternante mari de temperatura.

a) Expunere la caldura si insoleiere

— temperatura: +70°C+2°C
— durata: 1 ora

OBS. incercarea constd in mentinerea epruvetelor in conditiile date in camera de clima
artificiala.

b) Expunere la inghet

— temperatura: — 20°C+£2°C
— durata: 2 ore

OBS. incercarea constd in mentinerea epruvetelor in conditiile date in camera de clima
artificiala.

c) Imersarea 1n apa distilata a epruvetelor etansate in prealabil pe margini cu panza si

parafina (1 cm apa peste nivelul suprafetei finisajului)
— temperatura apei distilate: +23°C+£2°C
— durata: 2 ore

OBS. Pastrarea probelor se va face in conditiile date, intr-o cuva din material plastic, cu apa

distilata al carei nivel trebuie sa depaseasca nivelul suprafetei finisajului epruvetelor cu 1 cm.



d) Expunere la caldura cu insoleiere
— temperatura: +70°C
— durata: 1 ora

OBS. incercarea constd in mentinerea epruvetelor in conditiile date in camera de clima
artificiala.
¢) Expunere la umiditate
— temperaturd: +23°C+2°C
— URA: 95%+2%
— durata: 2 ore

_fOBIS. incercarea constd in mentinerea epruvetelor in conditiile date in camera de clima
artificiala.

f) Expunere la inghet
— temperatura: —-20°C+2*C
— durata: 16 ore

OBS. incercarea constid in mentinerea epruvetelor in conditiile date in camera de clima
artificiala.

5.2.3. Cazul tencuielilor expuse in mediu marin
a) Expunere la caldura si umiditate
— temperaturd: +55°C+2°C
— -URA: 95%+5%
— durata: 1 ora
OBS. incercarea constd in mentinerea epruvetelor in conditiile date in camera de clima
artificiala.
b) Expunere la inghet
— temperatura: — 20°C+2°C
— durata: 1 orad
OBS. incercarea constd in mentinerea epruvetelor in conditiile date in camera de clima
artificiala.
¢) Expunere la ploaie artificiala
— temperatura apei: +20°C-h2°C
— durata: 30 minute
OBS. incercarea consta in udarea epruvetelor cu ajutorul instalatiei de ploaie artificiald ce
genereaza picaturi ce cad sub un unghi de aprox. 30° pe epruveta.
Debitul de apa trebuie sa fie suficient pentru a mentine probele Inmuiate pe toatd durata
incercarii.
d) Expunere la caldura uscata si insoleiere
— temperaturd: +60°+2°C
— URA: 20%+5%
— durata: 1,5 orc
OBS. incercarea constd in mentinerea epruvetelor in conditiile date in camera de clima
artificiala.
Se efectueaza cate doua cicluri pe zi, dupa care epruvetele se conditioneaza in laborator sau
in camera de clima la t° — 23°X+ £2°C si URA: 55%+5%, timp de 16 ore.
La terminarea acestor cicluri (al caror numar este cel prescris in Caietul I al acestui
normativ), epruvetele se introduc in incinta de ceatd salind cate 8 ore pe zi, timp de 3

saptamani.
6. EXPRIMAREA REZULTATELOR

6.1. Se noteazd eventualele modificari de aspect (basicari, exfolieri, decolorari, patari,



fisurari etc.) si momentul aparitiei lor pe suprafata epruvetelor incercate comparativ cu cea
martor.

6.2. Se efectueaza determindri comparative ale aderentei finisajului la suport, pe epruveta
martor si pe cele supuse ciclurilor de imbatranire accelerata, calculandu-se efortul de smulgere
in N/mm” si notindu-se modul de rupere conform indicatiilor din caietul II al prezentului
normativ.

6.2. Se compard rezultatele si observatiile efectuate cu valorile limitd exprimate pentru
acest criteriu de performantad in Caietul I al prezentului normativ.

7. PREZENTAREA REZULTATELOR

Rezultatele determinarilor se consemneaza intr-un buletin de incercare care trebuie sa
contind urmatoarele date (minime):

— denumirea laboratorului;

— denumirea solicitantului determinarii;

— prezentarea finisajului supus incercdrii (denumire, grosime de aplicare, tehnologie de

aplicare, rol. destinatie etc);

— nr. de epruvete Incercate;

— componenta ciclurilor de imbatranire acceleratd efectuate, numarul acestora, conditii de

incercare;

— indicatii asupra pregatirii epruvetelor (tehnologia de pregatire, timp de uscare inaintea
incercarii etc.);

— descrierea sumara a Incercarii, observatii eventuale;

— rezultatele incercarilor (observatii vizuale.ale degradarilor eventuale, momentul aparitei
lor, valorile aderentelor calculate pe epruvete martor §i pe epruvete incercate (cate doua pentru
fiecare epruvetd si media lor aritmeticd), mod de rupere. Se compard nivelul abaterii valorii
medii a aderentelor de pe epru-vetele incercate fata de nivelul aderentei de pe epruveta martor cu
nivelul admisibil al acestui criteriu de performantd exprimat in Caietul I al acestui normativ;

— data calendaristica la care s-au efectuat incercarile.

CAPITOLUL VII: METODA SI APARATURA NECESARA PENTRU
DETERMINAREA SUSCEPTIBILITATII TENCUIELILOR
UMEDE ALE FATADELOR LA MURDARIRE, PRECUM SI
REZISTENTA LOR LA MIJLOACELE DE CURATARE

1. GENERALITATI

1.1. Obiectul si domeniul de aplicare

Prezenta norma tehnicd stabileste metoda de determinare a tendintei de murdarire sub
actiunea prafului din atmosfera a finisajelor fatadelor cladirilor civile sub forma de tencuieli,
precum si a rezistentei acestora la mijloacele de curatare.

1.2. Terminologie

Principalii termeni utilizati in prezenta norma au urmdtoarele semnificatii:

— tencuieli: lucrari de finisaje aplicate pe suprafetele interioare sau exterioare ale peretilor
si tavanelor incaperilor cladirilor civile, realizate din mortare avand grosimi variabile (2mm —
2,5 cm) cu rol de protectie sau chiar si estetice (cazul tencuielilor decorative), pentru structura
de rezistentd;

— strat suport: stratul de baza pe care se aplica finisajul (tencuiald) si care este constituit
din:



— structura de rezistentd a peretilor (beton, caramida, BCA, mortare etc.) in cazul lucrarilor
noi;
— mortare vechi, in cazul lucrarilor de renovare cu tencuieli.

2. PRINCIPIUL METODEI

Metoda se bazeazd pe suprapunerea unor epruvete finisate, in cadrul unui program de
umezirc cu apa si uscare fortatd, la actiunea unei cantitdti masurate de praf. Nivelul

comparatie cu epruveta martor.

3. APARATURA SI ACCESORIILE NECESARE

3.1. Etuva.

3.2. Aparat de ploaie artificiala.

3.3. Balantd analitica.

3.4. Pensula mare.

3.5. Pulbere: amestec de cenusi volatile si funingine (95: 5 parti greutate).

4. PREGATIREA EPRUVETELOR

4.1. Se alcatuiesc din 4 suporturi din mortar de ciment de 20x20x2 cm, finisaje cu solutia
cercetatd, in tehnologia prescrisa.

4.2. Epruvetele se conditioneazd in laborator, perioada de timp prescrisa  pentru
maturizarea finisajului.

S. MODUL DE LUCRU

5.1. Trei epruvete se supun urmatorului program de incercari, una pastrandu-se martor in

conditii de laborator:

— conditionarea 1n camera de climd in atmosfera saturata de vapori (UR=95%; t = 35°C)
.................................................................... 30 minute

— prafuirea suprafetei finisate cu ajutorul unei pensule cu aceeasi cantitate de pulbere (pct.
3.5. — aplicarea se face prin scurtarea usoara a pensulei;

— Incalzire la etuva la t= 80°C  .......cccoevirviinn 4 ore

— racorire in mediul ambiant si ploaie artificiala .. 5 ore

5.2. Acest ciclu se repetd de A4 ori, apoi epruvetele se cerceteaza vizual, comparativ cu
epruveta martor, notdndu-se eventualele modificari de aspect.

5.3. Doua dintre epruvetele incercate se spald apoi cu apa si detergent cu peria, se usuca in
etuvad la t — 30°C si apoi se cerceteaza din nou vizual, consemnandu-sc aparitia altor modificari

de aspect, fatd de epruveta a treia, supusa programului de incercari de la pct. 5.1 si 5.2, precum
si fatd de cea martor.

6. EXPRIMAREA REZULTATELOR

Se consemneaza toate modificarile de aspect survenite, pe parcursul desfasurarii
programului de incercari, momentul aparitiei lor.

7. PREZENTAREA REZULTATELOR

Rezultatele, determindrilor se consemneazid intr-un buletin de incercare care trebuie sa
contind urmétoarele date (minime):

— denumirea laboratorului,

— denumirea solicitantului determinarii;



— prezentarea materialului pentru tencuiald supus incercarilor (denumire, grosime de
aplicare, rol, destinatie etc);

— nr. de epruvete incercate;

— conditii de incercare (temperatura si umiditate relativa);

— indicatii asupra pregatirii epruvetelor (tehnologia de pregatire, timp de uscare inaintea
incercarii etc);

— descrierea sumard a incercarii, observatii eventuale;

— rezultatele incercarilor: toate schimbarile de aspect survenite pe parcursul desfasurarii
programului de incercari, momentul aparitiei lor, comparandu-sc acestea cu nivelul admisibil
exprimat in norma referitoare la prevederi generale din cadrul actualului normativ;

— data calendaristica la care s-au efectuat incercarile.



