Ministerul Transporturilor, Constructiilor si Turismului

Reglementare din 11/05/2004
Publicat in Monitorul Oficial, Partea | nr. 659bis din 22/07/2004
Intrare in vigoare: 22/07/2004
Reglementare tehnica "Normativ pentru executia rosturilor din asfalt turnat armat in vederea asigurarii
continuizarii caii la podurile de sosea din beton armat si beton precomprimat (Revizuire Instructiuni Tehnice
ind. CD 118-79) Indicativ: CD 118-2003"

1. GENERALITATI

1.1. Prezentele instructiuni se refera la executia rosturilor la podurile de sosea, din beton armat si beton precomprimat,
realizate din asfalt turnat armat cu plase metalice sau cu plase din geogrile in vederea asigurarii continuizarii caii si a
scurgerii apelor.

Tn cuprinsul prezentei norme prin rosturi din asfalt turnat armat se intelege Intreaga alcatuire a dispozitivului de acoperire
a rostului realizate din asfalt turnat armat.

1.2. Rosturile din asfalt turnat armat se pot realiza atat la podurile noi in curs de executie cat si la podurile aflate in
exploatare, pe drumurile nationale secundare, judetene, locale, strazi, etc.

1.3. Tipurile de rosturi din asfalt turnat pot fi:

|. cu armatura din plasa metalica si suport profil de cauciuc, plasa de sarma sau placa metalica (fig. 1).

Il. cu armatura din plasa de geogrile si suport din plasa de sarma, profil de cauciuc sau placa metalica (fig. 2).

Ill. cu armatura din plasa de geogrile, fara tampon elastic si cu suport din profil de cauciuc sau placa metalica (fig. 3).

1.4. Utilizarea acestor tipuri de rosturi se recomanda la suprastructurile din beton armat si beton precomprimat realizate
din grinzi simplu rezemate (fasii cu goluri, grinzi T, etc.) cu deplasarea maxima rosturilor de 15 mm.

1.5. Rostul de asfalt turnat armat este alcatuit din urmatoarele elemente:

|. Rost cu armatura din plasa metalica (fig. 1):

a) Stratul suport pentru acoperirea rostului, din plasa de sarma, profil de cauciuc sau placa metalica;

b) Tampon elastic din mortar bituminos turnat la cald;

c¢) Strat hidroizolant executat din mortar bituminos turnat la cald, peste stratul de panta sau membrana hidroizolatoare
(agrementata tehnic);

d) Zona plutitoare (flotanta) realizata prin agternerea unui strat de hartie rezistenta (Kraft);

e) Armatura de plasa metalica - primul strat;

f) Asfalt turnat - primul strat;

g) Armatura de plasa metalica - al doilea strat;

h) Asfalt turnat - al doilea strat.

II. Rost cu armatura cu plasa din geogrile (fig. 2):

a) Stratul suport pentru acoperirea rostului, din plasa de sarma, profil de cauciuc sau placa metalica;

b) Tampon elastic din mortar bituminos turnat la cald;

c) Strat hidroizolant executat din mortar bituminos turnat la cald, peste betonul de panta sau membrana hidroizolatoare
(agrementata tehnic);

d) Zona plutitoare (flotanta) realizata prin agternerea unui strat de hartie rezistenta (Kraft);

e) Asfalt turnat - primul strat;

f) Armatura din plasa de geogrile;

g) Asfalt turnat - al doilea strat.

Ill. Rost cu armatura din plasa de geogrile fara tampon elastic (fig. 3):

a) Stratul suport pentru acoperirea rostului, profil de cauciuc sau placa metalica;

b) Strat hidroizolant executat din mortar bituminos executat la cald sau membrana hidroizolatoare (agrementata tehnic);

c) Zona plutitoare (flotantd) realizata prin asternerea unui strat de hartie rezistenta (Kraft);

d) Asfalt turnat - primul strat;

e) Armatura din plasa de geogrile;

f) Asfalt turnat - al doilea strat.

2. CONDITII TEHNICE

2.1. Materiale

2.1.1. Tamponul elastic si stratul hidroizolant se executa din mortar bituminos turnat la cald. Prepararea, transportul si
punerea in opera a acestuia trebuie sa corespunda STAS 175.

- Compozitia mortarului bituminos turnat la cald va fi urmdtoarea:

- bitum tip "D" 40/50 SR 754 10% - 12%
- filer STAS 539 23% - 30%
- nisip natural sort 0-4 mm SR 662 60% - 65%

- Caracteristicile principale (STAS 175) ale mortarului bituminos turnat la
cald (determinate pe cuburi de 7,07 cm) vor fi:

- absorbtie de ap&, % vol. 0 -1
- umflarea dupd 28 de zile de pdstrare in apa max. 1
- rezistenta la compresiune la 22:C, kN/mm? min. 2,0

- patrunderea la 40=C sub o fortd de 525 N aplicatad timp de
30 de minute cu ajutorul unui poanson avand sectiunea de
500 mm2, mm 1-7

2.1.2. Armatura se realizeaza din plasa metalica sudata sau plasa din geogrile cu ochiuri patrate cu urmatoarele
caracteristici:
a) Plasa metalica are urmatoarele caracteristici:



- ochiuri pdatrate cu latura 10 x 10 mm din sdrmd galvanizatd de 1,00 mm
diametru

- rezistenta la rupere, daN/cm? 1.000
- alungirea la rupere, % 1,5
- greutatea specificd, kg/m? 0,300
- latimea de livrare, ml 1,40
- lungimea de livrare, ml 100

b) Plasa din geogrile are urmatoarele caracteristici:

- ochiurile pdtrate cu laturile de la 14 x 14 mm cu grosimea de 0,8-1,2 mm
sau 40 x 40 mm cu grosimea de 2,2 mm

- rezistenta la tractiune kN/m1l mai mare de 20

- alungirea la rupere % mai mari de 3,0

- livrarea se va face in suluri ambalate in folie de polietilend cu lungimea
de min. 100 ml si ldtimea de min. 1,50 ml

c) Sulurile se vor pastra pe santier in magazii acoperite, ferite de umezeala si vant. Se vor desface si se vor taia la
dimensiunile dorite numai in ziua executarii rostului.

d) Taierea plasei se face manual cu un foarfece de tabla sau cleste de sarma.

e) Plasa pentru armare are aceleasi caracteristici de alungire si rezistenta in ambele directii de solicitare. In consecint se
poate aseza peste rost fie in lung fie transversal sensului de derulare de pe sul, functie de latimea necesara executarii
rostului.

2.1.3. Pentru asigurarea unei aderente cat mai mari in zona de ancorare intre straturile de asfalt turnat de deasupra si
dedesubt, inainte de asezarea plasei metalice pentru armare se pulverizeaza pe stratul inferior o emulsie de mare
aderenta. Emulsia de aderenta va fi o emulsie bituminoasa cationica cu rupere rapida si va corespunde STAS 8877 sau
Normativ AND ind. 551.

2.1.4. Zona plutitoare se realizeaza, dintr-un material rezistent care sa asigure separarea imbracamintii asfaltice de
suprastructura.

Se recomanda a se utiliza hartie Kraft care sa corespunda STAS 6165.
Se mai poate utiliza impaslitura de fibre de sticla nebitumata.

2.1.5. Asfaltul turnat din straturile imbracamintii rutiere se va prepara, transporta si pune in opera respectandu-se STAS
175 sau Normativ AND ind. 546:

- grosimea minima a uni strat va fi de 2,5 cm;

- se va utiliza numai bitum tip D25/40 sau D40/50 care va corespunde SR 754;

- compozitia mixturii asfaltului turnat se va stabili prin studii preliminare de laborator si se va incadra in limitele prescrise
de STAS 175.

2.2. Prescriptii de calcul

2.2.1. Deplasarea suprastructurii la rost se determina conform STAS 8270.

- Deplasarea totala longitudinala pe orizontala a suprastructurii "D" este data de expresia:

D =d(l) + d(t1) + d(t2) + d(c) + d(c1) (mm)

n care:

d(l) - deplasarea datorita actiunii sarcinilor mobile
d(tl) - deplasarea din cresterea temperaturii
d(t2) - deplasarea din scaderea temperaturii

d(c) - deplasare din contractie

d(cl) - deplasare din curgere lenta

NOTA: La podurile din exploatare d(c) si d(c1) nu se iau in considerare.

2.2.2. Dimensiunea minima a rostului din punct de vedere constructiv la montaj va fi de 30 cm.
2.2.3. Deplasarea totala a suprastructurii "D" determina lungimea zonei plutitoare a restului care se calculeaza astfel:

L(f) = D/Delta(l)

in care:

L(f) - lungimea stratului de hartie Kraft (zona plutitoare)

Delta(l) - alungirea specifica admisibila a asfaltului turnat armat este cuprinsa intre 0,5-0,8%. Se recomanda a se lua
limita minima Delta(l) = 0,5%.

2.2.4. Zonele de ancorare [I(al) si l(all)] vor avea o lungime minima de 30 cm pentru al 2-lea strat de armare in cazul cand
se foloseste emulsia pentru cresterea aderentei.

n cazurile cand nu se poate folosi acest material adeziv lungimile minime de ancorare se vor spori cu 50%.

2.2.5. Exemplu de calcul pentru o suprastructura alcatuita din grinzi simplu rezemate de | = 18,0 m deschidere.

Distanta de la axul de rezemare la capatul grinzii d = 0,15 m, Tnaltimea grinzilor h = 0,70 m, sageata elastica in camp f =
(1/1.000)=l. Temperatura la care se monteaza suprastructura t = +5-C. Variatia temperaturii se considera intre -15-C si
+25:C.

- determinarea deplasarii suprastructurii sub actiunea sarcinilor mobile
d(l) = h x theta

theta - rotirea pe reazem
theta = 1/250 - pentru ecuatia fibrei medii deformate : y=px?



d(l) = 700 x 1/250 = 2,8 mm

d(tl) = alfa x Delta(t1) x |

d(t1) = 0,00001 x 20 x 18000 = 3,6 mm

d(t2) = 0,00001 x 20 x 18000 = 3,6 mm

n care:

Delta(t1) = (-15=C) + 5:C = 20-C

Delta(tz) = 25-C - 5:C = 20-C

alfa = coeficientul de dilatare termica a betonului
D=28+3,6+3,6=10,0mm

- determinarea zonei plutitoare

L(f) = D/Delta(l) = 10/0,5 x 100 = 2.000 mm

- determinarea latimii plasei de armare

= primul strat

L() =L + 21 (al)

I(a) = Iatimea zonei de ancorare - I(al) = 30 cm
L(l) =200 + 2 x 30 = 260 cm

= al doilea strat

L(I) = L(f) x 2 x I(all)

I(all) - latimea zonei de ancorare I(all) = 60 cm
L(I) =200 + 2 x 60 = 320 cm

NOTA: Pentru rosturile din asfalt turnat armat cu o singura plas& din geogrile (rost tip Il si tip lll) l&timea plasei va fi egald
cu L(I) (latimea primului strat).

2.3. Executarea rostului

2.3.1. Rostul se executa pe toata latimea partji carosabile

2.3.2. Suprafetele pe care se executa rostul trebuie sa fie la acelasi nivel. Stratul suport se executa din placi metalice sau
din materiale elastice (impletitura de sarma, impasilitura de sticla nebitumata, profile de cauciuc) trebuie sa se {ina seama
de urmatoarele recomandari:

a) cand stratul suport se executa din placi metalice:

- placile de acoperire a rostului se fixeaza pe o latura prin sudura, pentru a preveni ridicarea lor;

- placile metalice nu trebuie sa aiba joc pe verticalda. Aceasta este de mare importanta deoarece miscarea pe verticala
poate provoca crapaturi in imbracamintea asfaltica;

- grosimea minima a placii metalice este de 10 mm;

- placa este alcatuita din tronsoane mai mici de 120 cm cu rosturi de max. 3 mm intre ele pentru a preveni pierderea
materialului imbracamintii Tn timpul asternerii sau compactarii lui;

- placile metalice trebuie sa aiba latimea suficienta pentru a se asigura in permanenta o rezemare corespunzatoare;

- pentru a se asigura placii un efect de lama de cutit care sa usureze miscarea sa in cazul micsorarii rostului, se
recomanda ca latura libera a placii sa aiba forma unei pene.

b) cand stratul suport se executa din materiale elastice:

- ochiurile impletiturilor sa nu fie mai mari de 3,0 mm pentru a se preveni pierderea materialului imbracamintji in timpul
asternerii i compactarii;

- stratul suport trebuie sa depaseasca cu min. 230 mm rostul din care 180 mm sa se afle sub betonul de egalizare
(panta);

- stratul suport se fixeaza Tnainte de turnarea betonului de egalizare;

- fixarea stratului suport de betonul suprastructurii se face prin impuscarea unor bolturi si cu ajutorul unor saibe si piulite
metalice;

- stratul suport va fi bine ntins;

- fixarea stratului suport se va face in ziua turnarii betonului de egalizare pentru a se evita circulatia vehiculelor si
oamenilor peste el ceea ce poate provoca deteriorarea si ruperea lui;

- daca intervalul de timp dintre fixarea stratului suport si executarea tamponului elastic este mai mare, aceasta se va
proteja prin acoperire cu nisip pana la nivelul betonului de panta. Tnainte de turnarea materialului asfaltic, nisipul se va
indeparta si rostul se va curati bine cu peria si cu matura;

- suprafata betonului, se va curati, nivela si matura. Se va avea grija ca aceasta suprafata sa fie uscata.

2.3.3. Asternerea mortarului asfaltic turnat din tamponul elastic se va face in straturi pana la partea superioara a
hidroizolatiei.

- Nu se va executa asternerea de mortar asfaltic turnat pe timp de ploaie sau la o temperatura mai mica de 5-C.

- Temperatura minima a mortarului asfaltic turnat in momentul asternerii pe rost este de 150-C.

2.3.4. Zona plutitoare (neaderentd) se realizeaza prin asternerea Tn dreptul rostului a unui strat de hartie Kraft sau
Tmpaslitura din fibre de sticla nebitumata.

- Lungimea hartiei Kraft se va determina conform pct. 2.2.

2.3.5. Peste hartia Kraft agternuta pe rost se intinde primul rand de armatura din plasa metalica.

- Plasa de armare se intinde pe toata latimea partii carosabile, iar lungimea ei rezulta din calcule conform pct. 2.2 din
prezentele instructiuni.

- Provizoriu, plasa de armare se poate fixa cu o cantitate de mixtura asfaltica pentru a-si pastra pozitia.

- Zona de ancorare tratata cu emulsie cationica de mare aderenta in momentul agezarii plasei metalice trebuie sa fie
perfect uscata.

2.3.6. Peste plasa metalica astfel agezata se asterne primul strat de asfalt turnat in grosime de min. 2,5 cm.

- Asternerea asfaltului turnat se va face manual cu drigca de la mijlocul plasei metalice spre margini pentru a se evita
deplasarea si ridicarea acesteia.

- Primul strat de asfalt turnat va depasi marginile plasei de armare astfel ca sa se asigure suprafata de asezare a celui de
al doilea strat de armare.

- Nu se admit Tntreruperi de turnare a asfaltului peste rost.

2.3.7. Al doilea strat de armare se aseaza pe asfaltul turnat din primul strat respectandu-se toate conditiile enuntate la
pct. 2.3.3.



2.3.8. In continuare se asterne al doilea strat de asfalt turnat de 2,5 cm grosime, in aceleasi conditii ca si primul strat.

2.3.9. Pentru rosturile din asfalt turnat armat cu o singura plasa din geogrile, aceasta se va aseza dupa executarea
primului strat de asfalt. Tnh continuare se va executa al doilea strat in aceleasi conditii ca si primul strat.

2.3.10. Peste suprafata proaspat intinsa de asfalt turnat se presara nisip grauntos (2-3 kg/m?) de 1-3 mm care se
cilindreaza cu un rulou.

2.3.11. Pentru trotuare se va asigura continuizarea utilizand elemente conform prezentului normativ peste care se aplica,
in functie de disponibilitatea fiecarui tip de trotuar, un strat de asfalt adiacent pe un metru fata de rost.
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